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1 Wichtige Grundlegende Informationen

1.1 Informationen zur Betriebsanleitun

Wir danken lhnen, dass Sie sich fur unser Fabrikat entschieden haben. Damit Sie lange Freude daran ha-
ben, bitten wir Sie, die vorliegende Anleitung fur den Anschluss und den korrekten Umgang des Produkts
zu beachten.

HINWEIS

Vor Beginn sdmtlicher Arbeiten die Betriebsanleitung, insbesondere das Kapitel
Sicherheit und die jeweiligen Sicherheitshinweise, vollstandig lesen!

Die Betriebsanleitung ist Produktbestandteil und muss in unmittelbarer Néhe des Plattenwarmetauschers
fur den Bediener jederzeit zuganglich aufbewahrt werden. Diese Betriebsanleitung gibt wichtige Hinweise

zum Umgang mit dem Plattenwéarmetauscher. Voraussetzung fiir sicheres Arbeiten ist die Einhaltung aller
angegebenen Sicherheitshinweise und Handlungsanweisungen.

Bei einem nicht bestimmungsgemafen Gebrauch oder unsachgemafer Verwendung tbernimmt der
Hersteller keine Gewahrleistung und / oder Haftung.

Uberprifen Sie vor der Aufstellung den Lieferumfang auf Vollstandigkeit und mogliche Beschadigungen.

Dartber hinaus sind die fur den Einsatzbereich des Plattenwarmetauschers geltenden 6rtlichen
Unfallverhitungsvorschriften und allgemeinen Sicherheitsbestimmungen einzuhalten.

1.2 Symbole und Signalwoérter

Warnhinweise sind in dieser Betriebsanleitung durch Symbole gekennzeichnet. Die Hinwiese werden durch
Signalworte eingeleitet die das Ausmald der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.

Die Hinweise unbedingt einhalten und umsichtig handeln um Unfélle, Personen- und Sachschaden zu
vermeiden.

Symbol Signalwort / Bedeutung

GEFAHR

Macht Sie auf eine geféahrliche Situation aufmerksam, die eine schwere
Verletzung oder den Tod nach sich ziehen wird, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG

Macht Sie auf eine moglicherweise gefahrliche Situation aufmerksam die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

VORSICHT

Macht Sie auf eine gefahrliche Situation aufmerksam, die eine leichte bis
mittelschwere Verletzung nach sich ziehen kann, wenn sie nicht vermieden wird.

HINWEIS

Macht Sie auf mdgliche Sachschaden und andere wichtige Informationen
aufmerksam.
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1.3 Urheberschutz

HINWEIS

Die inhaltlichen Angaben, Texte, Zeichnungen, Bilder und sonstige Darstellungen
sind urheberrechtlich geschitzt und unterliegen den gewerblichen Schutzrechten.
Jede missbrauchliche Verwertung ist strafbar.

1.4 Gewahrleistungsbedingungen

Die Gewahrleistung nach aktuellen deutschen gesetzlichen Bestimmungen.

1.5 Haftungsbeschrankungen

Alle Angaben und Hinweise in dieser Betriebsanleitung wurden unter Berticksichtigung der geltenden
Normen und Vorschriften, des Stands der Technik, sowie unserer langjahrigen Erkenntnisse und
Erfahrungen zusammengestellt.

Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund:

» Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

* Nichtbestimmungsgemafer Verwendung

* Nichtin Handhabung eingewiesenen Personen
» Eigenmaéachtiger Umbauten

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiihrungen, der Inanspruchnahme zusétzlicher

Bestelloptionen oder aufgrund neuester technischer Anderungen von den hier beschriebenen
Erlauterungen und Darstellungen abweichen.

1.6 Produkthaftung

Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten.

1.7 Informationen zum Hersteller

Hersteller: Firma BEHNCKE® GmbH
Adresse: Friedrich-Bergius-StralRe 19
D-85662 Hohenbrunn
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1.8 Allgemeine Informationen zum Produkt

Der Warmetauscher PWT 510 / PWT 710 / PWT 910 mit gepragten Platten besteht aus einer Struktur mit
folgenden Bestandteilen: feste Kopfplatte (Gestellplatte), bewegliche Platte (Losplatte), Stéander oder Stitze,
obere Fuhrungsschiene, untere Fiihrungsschiene und eine bestimmte Anzahl Dehnschrauben. Die Platten
werden mit Hilfe der Dehnschrauben zwischen der Festplatte und der Losplatte gebtiindelt. Jede Platte ist
mit einer Dichtung ausgestattet, sodass die Gesamtheit der Platten ein geschlossenes System paralleler
Kanale bildet, durch die das warme und kalte Fluid abwechselnd durchfliet (Abbildung 1). Die Dichtungen
sind nicht auf den Platten aufgeklebt. Ein Vermischen der Fluide wird verhindert durch die rund um die
Bohrungen angebrachten doppelten Dichtungen, die mit speziellen Drainagezonen versehen sind.

Jede Platte im Paket ist jeweils zur nachsten um 180° gedreht, sodass die Fluide wechselweise zwischen
den einzelnen Platten flieRen konnen (Abbildung 1).

Fir den Fall, dass der Warmetauscher mit mehr als zwei Fluiden gleichzeitig arbeiten soll, missen in das
Paket weitere Zwischenplatten eingeflgt werden.
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Abbildung 1: Durchflussschema des Plattenwarmetauschers
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Abbildung 2: Anordnung der Plattenarten

Die gepragten Platten sind so konzipiert, dass sie sowohl als ,rechte” als auch als ,linke Platten” verwendet
werden konnen, da man sie nur um 180° zu drehen braucht.

Die rechten und linken Platten verstehen sich folgendermalfien:

» Auf den rechten Platten lauft das Fluid von der Verbindung 2 zu 3 oder umgekehrt von 3 zu 2
(Abbildung 3).

* Auf den linken Platten geht der Fluss von 1 zu 4 oder von 4 zu 1 (Abbildung 3).

Die 4 Offnungen an den Plattenecken 6ffnen sich in Ubereinstimmung mit dem gewiinschten
Durchfluss-Schema.

Zur Beachtung: Die 4 Offnungen sind mit Ziffern gekennzeichnet, angefangen bei der Offnung oben auf der
— von der Dichtung aus gesehen — linken Plattenseite.

Diese Offnung ist die Nummer 1, danach erfolgt die Nummerierung 2, 3 und 4 fortlaufend im
Uhrzeigersinn.

Links
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Abbildung 3: Linke und Rechte Platte
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1.9 Zulassige Betriebsbedingungen

Der Plattenwarmetauscher ist ausschlief3lich zur Erwarmung und Kiihlung von Trink- und Badewasser
bestimmt.

Die Warmetauscher durfen nicht fir den Warmeaustausch zwischen zwei gefahrlichen Flissigkeiten (nach
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU, Artikel 4, Fluidgruppe 1) eingesetzt werden, gemaf ausdriicklichem
Hinweis im vorliegendem Handbuch und/oder in den technischen Angaben sowie unter genauer
Beachtung samtlicher Vorschriften.

Die auf dem Gerateschild angegebene Hochst- und Mindesttemperatur und der maximale Druck dirfen
auf keinen Fall tGiberschritten werden.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman.
Fur hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller, BEHNCKE GmbH nicht.

Eine anderweitige Verwendung ist nur nach Absprache und Genehmigung durch den Hersteller mdglich.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdrt auch:
Der maximal zuléassige Betriebsdruck darf nicht Uberschritten werden:

Primarseite/heizungsseitig max. 6 bar
Sekundarseite/badewasserseitig max. 6 bar

1.9.1 Zulassige Wasserwerte

Wasser im Schwimm- und Badebecken oder Schwimm- und Badeteiche dirfen folgende Werte nicht tber-
schreiten bzw. unterschreiten.

Chlorid max. 500 mg/I
Gehalt an freiem Chlor max. 1,3 mg/I
pH-Wert min. 6,8

max. 7,6
Eisen max. 0,1 mg/I
Kupfer max. 0,2 mg/I
Salzgehalt max. 0,05%
Temperatur max. 50°C
Langelier-Index -0,3-+0,3

Alle anderen Wasserwerte miissen mindestens den
Anforderungen der TrinkwV2023 entsprechen.

DEUTSCH
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2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen Sicherheitsaspekte fiir einen optimalen Schutz
von Personen, sowie fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Bei Nichtbeachtung der in dieser
Anleitung aufgefihrten Handlungsanweisungen und Sicherheitshinweise konnen erhebliche Gefahren ent-
stehen.

Lesen Sie diesen Abschnitt vor jeglicher Arbeit an dem Plattenwarmetauscher sorgfaltig durch!
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise!

Sollten Sie Fragen beztiglich der Sicherheitshinweise haben, nehmen Sie Kontakt mit dem Hersteller
auf!

2.1 BestimmungsgemaéalRe Verwendun

WICHTIG!
Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehdrt auch

» das Beachten aller Hinweise der Betriebsanleitungen und
Betriebsanleitungen der einzelnen Komponenten des Produktes

» die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Der Plattenwarmetauscher darf nur mit ungeféhrlichen Fluiden betrieben wer-
den (Fluidgruppe 2 nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU)

Beachten Sie die Angaben der maximalen Temperaturen und maximalen
Betriebsdriicken auf dem Typenschild des Plattenwarmetauschers.

Der Plattenwarmetauscher darf nur von Fachpersonal in Betrieb genommen
werden.

Der Plattenwarmetauscher darf nur von geschulten Personen bedient werden.

WARNUNG!
Gefahr durch Fehlgebrauch!
Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile.

Umbauten und Veranderungen des Plattenwarmetauschers und der
Komponenten sind aus Sicherheitsgriinden ohne Absprache mit dem Hersteller
verboten.

Genehmigte Umbauten und Veranderungen sind aus Sicherheitsgriinden nur
durch Fachkréafte vorzunehmen.

Anspriche jeglicher Art aufgrund von Fehlgebrauch sind ausgeschlossen!
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2.2 Gefahren im Umgang mit dem Plattenwarmetauscher

Die Plattenwarmetauscher ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gebaut. Dennoch kdnnen bei ihrer Verwendung - insbesondere bei Fehlbedienung oder Missbrauch -

Gefahren fur:
* Leibund Leben des Bedieners oder Dritter bzw.
» Beeintrachtigungen an der Steuerung oder

* an anderen Sachwerten entstehen.

Alle Personen, die mit der Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhaltung des
Plattenwarmetauschers zu tun haben, miissen:

» geistig und kérperlich dafiir geeignet sein.
* indie Handhabung eingewiesen/geschult sein.

» diese Betriebsanleitung genau beachten.

VORSICHT!

Die Plattenwarmetauscher ist nur zu benutzen:

* Fir die bestimmungsgemafe Verwendung.

* In sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

» Bei Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, ist die
Filteranlage Stromlos zu schalten und grundsatzlich eine Fachkraft
hinzuzuziehen.

Es geht um Ihre Sicherheit!

2.3 Gefahrenquellen und Restrisiken

Fir alle Gefahrenquellen und Restrisiken sind zusétzlich die Bedienungsanleitungen der einzelnen
verbauten Komponenten hinzuzuziehen.

Arbeiten am Plattenwarmetauscher dirfen nur vorgenommen werden, wenn die Fluidpumpen aul3er
Betrieb (spannungslos geschalten) sind und die Vor- und Riucklaufventile geschlossen sind.

Der Plattenwarmetauscher darf nur in Betrieb genommen werden, wenn sichergestellt ist, dass dieser
dicht ist.

Wahrend des Betriebs wird der Plattenwarmetauscher warm. Vor Arbeiten am Plattenwarmetauscher
muss dieser mindestens 30 Minuten abkihlen.

ACHTUNG: Es besteht Verbrennungsgefahr!
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WARNUNG!

VERBRENNUNGSGEFAHR!

Wenn der Warmetauscher nicht isoliert ist, kdnnte er je nach Betrieb sehr heil3
werden. Diesen vor Arbeiten mindestens 30 Minuten abkiihlen lassen.

WARNUNG!

VERLETZUNGSGEFAHR!

Wird der Warmetauscher absichtlich oder unabsichtlich zu fest angespannt,
kdnnten die Dehnschrauben zerbrechen, wodurch der Bediener und die
Umstehenden geféahrdet werden kénnen. Halten sie sich deshalb beim
Anspannen nie vor den Dehnschrauben auf.

WARNUNG!

VERATZUNGSGEFAHR DURCH FLUIDE!

Sollten die Platten des Warmetauschers durchgefressen sein, kann es zur
Veratzung durch eines der beiden Durchflussmedien kommen. In diesem Fall
ist unverzuglich der Kundendienst zu verstandigen und das verseuchte Fluid
nicht berihren und benutzen.

WARNUNG!

VERGIFTUNGSGEFAHR DURCH EINATMEN VON GIFTGAS!

Fur den Fall das eines oder beide Fluide giftig sind ist darauf zu achten, dass
der Dampf dieser Fluide nicht eingeatmet wird.

WARNUNG!

VERBRENNUNGSGEFAHR!

Fir den Fall das eines oder beide Fluide feuergefahrlich sind, sind entsprechende
Vorsichtsmaflnahmen zu ergreifen.

WARNUNG!

VERLETZUNG UND/ODER VERBRENNUNGSGEFAHR!

Falls die Anschlusse (hauptséachlich aus PTFE oder PP) mehr als erlaubt ge-
schlossen werden, konnten Sie zerbrechen und Gefahr fiir die Betreiber und
umstehende Personen verursachen.

WARNUNG!

VERLETZUNGSGEFAHR BEI HEIBEN DURCHFLUSSMEDIEN!

Wenn die Oberflachentemperatur des PWT mehr als +45 °C betragt, missen
folgende Sicherheitseinrichtungen angebracht werden:

- einen Bertihrungsschutz, um Personen vor Verbrennungen zu schiitzen

- Warnschilder, um Personen vor den hohen Temperaturen zu warnen

> B> BBk DP

WARNUNG!

VERLETZUNGSGEFAHR BEI KALTEN DURCHFLUSSMEDIEN!

Wenn die Oberflachentemperatur des PWT unter 0 °C liegt, mussen die folgen-
den Sicherheitsvorkehrungen getroffen werden:

- eine Isolierung, um ein Vereisen des PWT zu verhindern

- einen Beruihrungsschutz, um Personen vor Erfrierungen zu schitzen

- Warnschilder, um Personen vor den niedrigen Temperaturen zu warnen

2.4 Restgefahrdungen in den einzelnen Betriebszustanden

Die Wartung des Warmetauschers muss von qualifiziertem Personal durchgeftihrt werden und erst nach:
+  Uberpriifung der Sicherheitsbedingungen unter Beachtung der Unfallverhiitungsvorschriften;

+ Nach Uberpriifung der Abwesenheit von Druck innerhalb des Warmetauschers;

* Nach der Beratung durch den Hersteller.
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2.4.1 Montage

URSACHE Ungeeigneter Transport

EFFEKT Schaden von Anschliussen oder des Gestells.

GEFAHR Verlust von Flussigkeit und Nenndruck, Schwachung des Gestells.

LOSUNG Der Warmetauscher muss auf Paletten verpackt werden, mit einem Gurt
gesichert und mit Schutzfolie gewickelt werden. Der Warmetauscher sollte nicht
unter Druck gesetzt werden, der die Struktur des Gestells verandern wirde.
Heben Sie den Warmetauscher mit geeigneten Mitteln. Wenn der
Warmetauscher noch verpackt ist, diesen mit der Palette transportieren und
heben. Ansonsten mit Hilfe von Seilen an vorgesehenen Léchern.

Greifen Sie den Warmetauscher nie an den Anschlissen.

URSACHE Fehlpositionierungen des Warmetauschers

EFFEKT Wenig Platz fur die Wartung des Warmetauschers, unzureichende Installationen
neben Schalttafeln, auf thermischen Anlagen oder mechanischen Belastungen,
korrosiven Chemikalien und Losungsmittel, die mit den &uf3eren Teilen des
Warmetauschers in Kontakt in irgendeiner Weise kommen kénnen.

GEFAHR Unsachgemale Wartung aus Platzmangel, Ausgabe von heil3er Flussigkeit auf
elektrischen Schaltung, Beschadigung des aufieren Gestells und strukturelle
Schwachung, Versagen Nenndruck aufrechtzuerhalten, Uberschwemmungen.

LOSUNG Achten Sie auf einen ausreichend Abstand um den Warmetauscher fir die
Wartung.

Stellen Sie einen Behélter unter den Tauscher, der die ganze Flussigkeit
aufnehmen kann.

Installieren Sie auf dem System geeigneten Erdungsanlagen.

Es ist verboten den Warmetauscher mit externen Lasten zu belasten und es ist
die Verantwortung des Installateurs den Warmetauscher von auf3eren
Belastungen zu schitzen.

URSACHE Ungenaue SchlieRquote des Warmetauschers

EFFEKT Verlust des Nenndrucks, falscher Betrieb des Systems.

GEFAHR Flissigkeitsverlust.

LOSUNG In dem Handbuch des Warmetauschers sind die SchlieRquote und die Anzahl der
Platten gezeigt, Uberprufen sie die Korrespondenz.

Die &uRBeren beiden grofRen Platten missen zum Zeitpunkt des Anziehens des
Plattenpakets parallel sein.
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URSACHE

Nicht-konforme Verbindung der Anschliisse

EFFEKT

Fliissigkeitslecks, Uberschwemmungen, unzureichende Verbindung.

GEFAHR

Freisetzung von gefahrlichen Flissigkeit, nicht funktionierende Anlage, falsche
Wartung.

LOSUNG

Folgen Sie den Angaben auf dem Etikett und auf der Bedienungsanleitung.
Verwenden sie auf den Verbindungen, wann immer maoglich, Teflonband.
Die Anschlusse durfen nicht unter Druck oder Vibration gesetzt werden.

Die Peripherie, welche mit dem Warmetauscher verbunden ist, darf nicht auf
diesen Lasten Ubertragen.

Mit Kunststoff-Anschlissen Temperaturschwankungen vermeiden.

In den Verbindung des Warmetauschers missen Absperrventile vorgesehen
werden, damit wahrend der Wartung des Warmetauschers, das gesamte
Systems nicht unterbrochen wird.

Das System muss fur beide Schaltungen ein Entliftungsventil an der héchsten
Stelle zwischen dem Absperrventil und dem Warmetauscher besitzen. Dies er-
moglicht die Offnung des Tauschers bei Atmosphéarendruck.

Befestigen Sie die Flanschen an der Frontplatte oder auf die Gummibeztige.

URSACHE

Falsche Tauscher Fillung.

EFFEKT

Leckage von Fluid aus dem Warmetauscher.

GEFAHR

Druckschlag, Dichtungsbewegungen aus dem Sitz in der Platte.

LOSUNG

Fillen Sie den Warmetauscher langsam.

Offnen / schlieBen Sie die Absperrventile vorsichtig.

URSACHE

Lagerung fur langere Zeit in ungeeignete Bedingungen.

EFFEKT

Vorzeitige Beschadigung der Dichtungen, Verschlechterung der Dehnschrauben,
mogliche Verschmutzung in der Anlage.

GEFAHR

Druckschlag, Dichtungsbewegungen aus dem Sitz in der Platte.

LOSUNG

Lagerung des Warmetauschers in einer geschlossenen Umgebung, weg von
Hitze, Licht, Staub, Lésungsmittel oder Saure.

Die Hochstwerte der Lagerzeit in Bezug auf die Art der verwendeten Dichtung
beachten.

Behandeln Sie die Dehnschrauben mit einem Rostschutzmittel.

Decken Sie den Tauscher mit nicht-transparentem Stoff ab.

10
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2.4.2 Betrieb

URSACHE Dichtungen aus ihrem Sitz, Verschlechterung von diesen.

EFFEKT Flussigkeitsverlust au3erhalb den Warmetauscher.

GEFAHR Wahrend des Betriebs externe Leckage von Flissigkeit aus dem Plattenpaket
Risiko, wenn die Flussigkeiten in Kontakt miteinander kommen. Kann giftige und
schadliche Auswirkungen zu Folge haben.

LOSUNG Ersetzen Sie beschadigte Dichtungen.

Stellen Sie einen Behalter unter dem Warmetauscher um die Flissigkeit zu sam-
meln. Bei Verlust von Ol benutzen Sie Sagemehl oder Karton..

Wahrend der Wartung montieren sie das Plattenpaket richtig, wie in diesem
Handbuch beschrieben.

Benutzen Sie die Regulierung und die automatischen Druckregelanlagen um
eventuelle Wasserschlage die eine Verschiebung der Dichtungen verursachen
kdnnen vermeiden.

Verwenden Sie keine geféahrlichen Fluide.

Vermeiden Sie mechanische Belastung, Hitze und schnellen
Temperaturanderungen.

Warten Sie den Warmetauscher ordnungsgemaf, um die Abnutzung der
Materialien zu vermeiden.

URSACHE Kriechstrome in dem Wéarmetauscher.

EFFEKT Beschadigung von Platten durch Korrosion und elektrische Entladung.

GEFAHR Mischen der Fluide in den beiden Schaltungen und Anlagenausfalle.

LOSUNG Vermeiden Sie das Auftreten von parasitaren Stromen und erden Sie den
Warmetauscher.

Stellen Sie sicher, dass die Betriebsflissigkeit keine Korrosion erzeugt.

URSACHE Mechanische Belastungen fuhren zu Lockerungen der Dehnschrauben.

EFFEKT Dekomprimierung von Dichtungen.

GEFAHR Die Flussigkeit flieRt aus dem Warmetauscher aus.

LOSUNG Die Rohrleitungen durfen keine Vibrationen oder Druck auf den Warmetauscher
Ubertragen. (Rohrentkoppelungen vorsehen)

Die SchlieRquote des Plattenpakets muss regelmaRig tberprift werden.

URSACHE Flussigkeit tritt aus den Verbindungen.

EFFEKT Fehlfunktion des Systems und Druckverlust.

GEFAHR Leckage (auch gefahrlich) zu groR3 fir den Behélter der unter dem Warmetau-
scher angeordnet werden muss.

LOSUNG Vermeiden Sie Stol3e und Vibrationen an den Anschliissen.

Vermeiden Sie Druckschlage und thermische Belastungen.

Sehen Sie ein Sicherheitsventil an der Gesamtanlage vor.
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URSACHE Hohe Temperaturen

EFFEKT Externes Gestell des Warmetauschers sehr heif3.

GEFAHR Verbrennungsgefahr bei Kontakt mit dem auf3eren Gestell des Warmetauschers
im Falle von sehr hohen Betriebstemperaturen fir die in den Schaltungen
enthaltenen Flussigkeiten.

LOSUNG Verbauen sie den Warmetauscher mit einer Warmeisolierung, um Verbrennungen
zu vermeiden.

Lassen Sie den Warmetauscher vor Berihrungen mind. 30 Minuten abkihlen
Wahrend des Betriebs die Temperaturen regelmafiig Uberprifen.

URSACHE Tauscher Missbrauch

EFFEKT Die Ausschreibungs-Daten entsprechen nicht den Daten wahrend des Betriebes
des Warmetauschers.

GEFAHR Sicherheit nicht gewahrleistet und unzureichende Leistungen.

LOSUNG Lesen Sie sorgfaltig die Betriebsbedingungen des Warmetauschers.

2.4.3 Wartung und Demontage

URSACHE Falscher Anschluss
EFFEKT Druckabbauphase und unvolistandige Entleerung des Warmetauschers.
GEFAHR Wabhrscheinlicher Kontakt mit geféhrlichen Flissigkeiten, schadliche Dampfe.
LOSUNG Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten ist es notwendig, das System aus-
zuschalten.
Zur Reduzierung des Fluiddrucks muss ein Entluftungsventil zwischen dem War-
metauscher und dem Absperrventil bei beiden Kreislaufen vorgesehen werden.
Die Wartung nur durch Fachkrafte, welche die Betriebsanleitung gelesen haben
durchftihren lassen.
Unter dem Warmetauscher einen Behdalter mit einem Fassungsvermogen grolier
als die Flussigkeit, die aus dem Warmetauscher austreten kann, stellen.
URSACHE Unsachgemalle manuelle Reinigung.
EFFEKT Stromungsverluste und Beschadigung der Platten.
GEFAHR Die Platten kbnnen Ruckstéande von schadlichen und aggressiven Flissigkeiten
haben.
Die Platten haben scharfe Kanten.
LOSUNG Die Wartung nur durch Fachkréfte, welche die Betriebsanleitung gelesen haben

durchfihren lassen.

Entfernen Sie Schmutz mit Blrsten (weiche Borsten) und heil3em Wasser oder
einer geeigneten Losung (in Abhangigkeit von den Flussigkeiten, welche im
Warmetauscher eingesetzt werden).

12
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URSACHE Unsachgemalle Montage des Plattenpakets.
EFFEKT Mischen der Fluide beider Kreislaufe, Fehlausrichtung der Platten.
GEFAHR Gefahr im Falle der chemischen Reaktion zwischen den Flissigkeiten, die ex-

plosive Wirkung, giftig oder anderweitig schadliche Wirkungen fir den Menschen
verursachen kénnen. Flissigkeitsaustritt.

LOSUNG Uberprufen Sie die korrekte Position und Ausrichtung aller Platten.

Achten Sie auf alle Hinweise in dieser Anleitung fiir den Gebrauch und die
Wartung des Warmetauschers.

Verwenden Sie keine geféahrlichen Fluide.

URSACHE Fehlende Schmierung der Dehnschrauben.
EFFEKT Schwierigkeiten die Muttern der Dehnschrauben zu l6sen.
GEFAHR Der Servicetechniker muss die Dehnschrauben brechen um das Plattenpaket

entfernen zu kénnen.

LOSUNG Sehen Sie eine angemessene Schmierung der Dehnschrauben bei der

Inbetriebnahme vor.

2.5 Problembehandlung

2.5.1 Undichtigkeit zwischen Plattenpaket und Gestell

URSACHE

LOSUNG

Falls ein Leck in der Nahe des Anschlusses erkannt
wird, prifen Sie, dass die erste Dichtung nicht
beschadigt/verschoben ist. Das Problem kdnnte
eine Verschiebung der Dichtung sein oder auf
Beschadigungen zuriickzufiihren zu sein.

Ersetzen Sie die urspriingliche Dichtung.
Legen Sie die richtige anfangliche Dichtung ein.

Uberpriifen Sie jede Schraube auf Festigkeit und
stellen Sie sicher, dass die Rohrleitungen nicht
mechanisch belastet sind.

Stellen Sie sicher, dass die innere Oberflache der
Frontplatte frei von Fremdkdrpern ist: diese
konnten die Dichtigkeit der Dichtung
beeintrachtigen.

Die erste Dichtung an der Frontplatte ohne
Einbriche (Rickstande, Defekte) positionieren.

Uberprufen Sie, dass es keine Kerben oder Lécher
auf der ersten Platte gibt.

Wenn die Platte beschadigt ist, muss diese
gewechselt werden.
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2.5.2 Verlust von Flissigkeit aus dem Plattenpaket

Um einen Warmetauscher zu 6ffnen, folgen Sie sorgfaltig den Anweisungen dieses Handbuchs.

URSACHE

LOSUNG

Die Temperatur und der Druck des
Warmetauschers entspricht nicht den
Konstruktionsspezifikationen.

Stellen Sie nur die vorgesehenen
Betriebsbedingungen her. Planen Sie geeignete
Instrumente zur Erkennung der Bedingungen in Ihr
System ein.

Kontrollieren Sie den richtigen Wert der
SchlieRquote.

Den Druck senken und das Malf? der Schlie3quote
zu dem richtigen Wert bringen.

Uberprifen Sie, ob die Dichtungen richtig auf der
Platte angebracht sind.

Setzen Sie die Dichtungen korrekt in ihrem Sitz ein.

Dichtungen Uberpriifen (sobald das Plattenpaket
geoffnet wird), ob diese nicht zu abgenutzt oder
beschadigt sind.

Ersetzen Sie beschadigten Dichtungen.

Stellen Sie sicher, dass die Platten richtig montiert
sind und dass sie richtig ausgerichtet sind.

Montieren Sie die Platten in der richtigen Reihenfol-
ge und Ausrichtung.

2.5.3 Interne Leckagen zwischen Warmetauscher Kreisen und Mischen von Fluiden

Wenden Sie sich sofort an den Errichter/Hersteller der Anlage.

URSACHE

LOSUNG

Uberpriifen Sie, ob die Rohre geméan dem
Zirkulationsplan mit dem Warmetauscher
verbunden sind, welcher sich auf dem
Warmetauscher befindet.

Befestigen Sie die Rohre richtig.

Uberprifen Sie jede Platte auf Lécher und Rillen.

Ersetzen Sie die beschadigten Platten.

Stellen Sie sicher dass die Platten in der richtigen
Reihenfolge montiert sind.

Die Platten in der richtigen Reihenfolge montieren.

2.5.4 Erhohter Druckverlust oder Temperaturanderung

URSACHE

LOSUNG

Der Druckverlust ist hoher als der Auslegungswert.

Uberprifen Sie die Richtigkeit der
Messinstrumente. Reinigen Sie den
Warmetauscher.

Die Temperaturen sind korrekt, aber der
Druckverlust ist immer noch zu hoch.

Wenn die Platten sauber sind, kdnnte etwas die
Verbindungen oder den Eingangskanal blockieren.
Wir empfehlen, die Prifung der Zirkulation der
Flussigkeit in die entgegengesetzte Richtung.

Die Temperaturen entsprechen nicht mehr den ur-
sprunglichen Werten.

Eine Verschmutzung kénnte die Leistung des
Warmetauschers reduzieren. Warmetauscher
reinigen.

Der Warmetauscher ist gereinigt, aber der
Druckverlust ist zu gering.

Uberprifen Sie den Betrieb der Pumpen.
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DEUTSCH

2.5.5 Undichte Stellen zwischen den Anschlissen und den Gestellplatten

URSACHE LOSUNG

Das Fluid tritt aus dem Anschluss und Frontplatte. | Im Falle der Flanschverbindung mit
Beschichtungsgummi tUberprufen sie die Integritat
und die korrekte Positionierung dieser.

2.6 Gefahren durch bauliche Verdnderungen oder fehlerhafte Ersatzteile

Bauliche Veranderungen kdnnen die Betriebssicherheit beeintrachtigen. Daher darf der Warmetauscher
nur in Absprache mit dem Hersteller umgebaut und verandert werden. Es dirfen keine Komponenten, vor
allem Sicherheitseinrichtungen, entfernt werden.

Es dirfen nur Ersatzteile und Zubehor der Firma BEHNCKE verwendet werden.

Jegliches Zubehor darf die Sicherheit der Anlage nicht gefahrden.

2.7 SicherheitsmalRnahmen auf Aufstellort

Der Warmetauscher muss auf ebenem und festem Untergrund oder auf einer Montageplatte standsicher
montiert werden und ist nicht fir den Einsatz unter standiger Sonneneinstrahlung geeignet.

Betreiben Sie den Warmetauscher nur, wenn alle Sicherheitseinrichtungen der Peripherie voll
funktionsfahig sind.

Der Warmetauscher oder die Umgebung kann bei Nichtbeachtung der Vorgaben Schaden nehmen.

Im Aufstellraum muss ein ausreichend dimensionierter Sicherheits-Bodenablauf vorhanden sein, um bei
eventuellen Undichtigkeiten einen Wasserschaden zu vermeiden.

Der Aufstellraum darf nicht kalter als 5°C wahrend des Betriebes, Wartung, Inbetriebnahme, Reinigung
oder Reparatur sein.

VORSICHT!

Uberpriifen Sie mindestens einmal pro Woche den Warmetauscher auf
Dichtigkeit, auBerlich erkennbare Schaden und Funktionsfahigkeit.
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2.8 Anforderungen an das Personal
2.8.1 Qualifikationen

WARNUNG!
Verletzungsgefahr bei unzureichender Qualifkation!

UnsachgeméaRer Umgang kann zu erheblichen Personen- und Sachschaden
fuhren.

» Besondere Tatigkeiten nur durch die in den jeweiligen Kapiteln dieser
Anleitung benannten Personen durchfihren lassen.

« Unqualifiziertes Personal von den Gefahrenbereichen fernhalten.

In der Betriebsanleitung werden folgende Qualifikationen flr verschiedene Tatigkeitsbereiche benannt.
» Unterwiesene/geschulte Person

Beschreibt eine Person, welche in einer Unterweisung durch den Betreiber Uber die ihr tGbertragenen Auf-
gaben und méglichen Gefahren bei unsachgemaliem Verhalten unterrichtet wurde.

* Fachpersonal

Beschreibt eine Person, welche aufgrund Ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung sowie
Kenntnis der einschlagigen Bestimmungen in der Lage ist die ihm Ubertragenen Arbeiten auszufihren und
maogliche Gefahren selbststéndig zu erkennen.

+ Elektrofachkraft

Beschreibt eine Person, die aufgrund ihrer fachlichen (elektrotechnischen) Ausbildung, Kenntnisse und
Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlagigen Normen und Bestimmungen die ihr Gibertragenen Arbeiten
beurteilen und mogliche Gefahren erkennen kann.

* Anlagenmechaniker

Der Ausbildungsberuf des Anlagenmechanikers umfasst das Berufsbild des Gas- und Wasserinstallateurs,
des Heizungs- und Liftungsbauers, welche nun in ihrer urspriinglichen Form nicht mehr existieren.
Stattdessen wurden die Berufe zum Anlagenmechaniker zusammengelegt. Des Weiteren kommen noch
Komponenten der Solartechnik und der Elektrotechnik hinzu um kleine elektrische Arbeiten vorzunehmen
zu kénnen, wie z.B. das Verdrahten einer Heizkreis- oder Ladepumpe.

2.8.2 Zugelassene Bediener

Der Warmetauscher darf nur von Personen bedient werden, die:
» korperlich und geistig dafiir geeignet sind.

» in die Handhabung eingewiesen sind

» diese Betriebsanleitung — insbesondere das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise — gelesen und
verstanden haben.

2.9 Verantwortung des Betreibers
Der Betreiber muss:
* indie Handhabung eingewiesen sein

» diese Betriebsanleitung — insbesondere das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise — gelesen und
verstanden haben.

+ die Frostfreie Uberwinterung gewahrleisten.
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2.10 Personliche Schutzausristung

Bei der Arbeit ist das Tragen von personlicher Schutzausriistung erforderlich um die Gesundheitsgefahren

DEUTSCH

ZU minimieren.

Die fir die jeweilige Arbeit notwendige Schutzausriistung wahrend der Arbeit stets tragen.

Im Arbeitsbereich vorhandene Schilder zur persdnlichen Schutzausriistung beachten.

Bei allen Arbeiten ist grundsatzlich folgende Schutzausriistung zu tragen:

Arbeitsschutzkleidung

Beschreibt eine enganliegende Arbeitskleidung mit geringer Reil3festigkeit, mit
engen Armeln und ohne abstehenden Teilen.

Keine Ringe, Ketten und sonstigen Schmuck tragen.

Haarnetz tragen!

Sicherheitsschuhe

Zum Schutz vor schweren herabfallenden Teilen und Ausrutschen auf
rutschigem Untergrund.

2.11 Verhalten im Gefahrenfall und bei Unféallen

Im Fall der Falle: Richtig handeln

Steuerung sofort aul3er Betrieb setzen und von der Stromversorgung trennen.

Wenn Gefahren fur die eigene Gesundheit ausgeschlossen sind, Personen aus der Gefahrenzone
bergen.

Erste-Hilfe-MaRnahmen einleiten.
Arzt und/oder Feuerwehr alarmieren.
Verantwortlichen am Einsatzort informieren.

Zufahrtswege fir Rettungsfahrzeuge frei machen.
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3 Technische Daten

Leistung Art. Nr. Art. Nr.
Platten- Platten- .. Temp Art. Nr. .
Typ anzahl T Priméar EIN/AUS min./max Platten Isolierun Platten  Anschlisse* Gestell
YP sekundar EINJAUS IMEX Edelstanl 9 Titan
4
50/30 °C 00/30 °©
©
PWT 51 305 225 24 P
310 15 High 36 16 -10/110 P-130 004 305240 4X11/4" 355
P15H 15-18 15-18 NH
PWT 510 17 High 73 33 10/110 305225 P-130 006 305240 4X11/4" P 355
P27H 2 27-18 2718 NH
PWT 910 305 230 305 245 P 355
19 High 111 56 -10/110 P-130 018 4X11/4"
P19H 23-18 23-18 NH
PWT 910 305 230 305 245 P 355
25 High 146 74 -10/110 P-130 018 4X11/4"
P25H 31-18 31-18 NH
PWT 710 . 305 245 305 245 305 245 P 355
21 High 75 36 -10/110 4X2"
P21H 50 51 55 NH
PWT 710 305245 | 305245 | 305245 P 355
63 High 250 121 -10/110 4X2"
P63H 60 61 65 NH
PWT 710 . 305 245 305 245 305 245 P 355
105 High 425 207 -10/110 4X2"
P105H 40 41 45 NH

Max. Betriebsdruck 6 bar, Prifdruck 8,58 bar
“Die Anschliisse sind bei den Standardausfiihrungen aus Edelstahl und bei den Titan-Ausfihrungen aus PP.

Leistung Art. Nr. Art. Nr.
Platten- Platten- . Temp Art. Nr. .
Primar EIN/AUS . Platten ) Platten Anschliisse* Gestell
anzahl Typ . min./max. Isolierung .
Sekundar EIN/AUS Edelstahl Titan
40/30
50/30 °C O/ °C
©
PWT 510 15 High dop- 16 8 10/110 PA30 1 b 130004 | P30 | axaam | P30
P15H DW pelwandig 102 321 NH
High dop- P-1 :
PWT 510 17 u dop 32 16 -10/110 30 P-130 006 P-130 4X11/4" P 355
P27H DW pelwandig 322 323 NH
PWT 910 High dop- P-130 P-130 P 355
19 & OP 62 32 -10/110 P-130 018 4X11/4"
P19H DW pelwandig 324 325 NH
PWT 910 25 High dop- 84 44 10/110 PL30 1 pig0018 | P20 | axiume | P3°
P25H DW pelwandig 326 327 NH

Max. Betriebsdruck 6 bar, Prifdruck 8,58 bar
“Die Anschliisse sind bei den Standardausfiihrungen aus Edelstahl und bei den Titan-Ausfihrungen aus PP.
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3.1 Abmessungen und Aufstellmalle

Bei der Installation ist ein bestimmter Freiraum rund um den Warmetauscher vorzusehen:

Abstand (mm)

Modell
PWT 510 300 500 300 500
PWT 710 300 500 300 500
PWT 910 300 500 300 500
[ [ [ I [ [ [ [ [ [
[ [ [ [ [ [ [ [ |
|
|
Q |
|
|
e 5 | |
|
] — |

Abbildung 4: Platzbedarf

3.2 Berechnung der Schlie3quote

F=SXxNP+Y

F = SchlieRquote NP = Plattenanzahl
S = Schliel3einheit (siehe Tabelle) Y = Uberstéarke (siehe Tabelle)
S S Y Y
Modell Maximale SchlieR-  Minimale SchlieR-  Uberstéarke fir Edel- Uberstéarke fiir PP
einheit (mm) einheit (mm) stahl Anschlisse (mm)  Anschlisse (mm)
PWT 510 2.8 2.7 2 6
PWT 710 2.8 2.7 2 6
PWT 910 2.8 2.7 2 6
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4  Transport, Verpackung und Lagerun

4.1 Sicherheitshinweise zum Transport

Eigenmachtiger Transport

HINWEIS!
Beschadigung durch unsachgemafen Transport:

Bei unsachgemalem Transport kénnen Sachschaden in erheblicher Hohe ent-
stehen.

* Beim Abladen der Packstticke, bei Anlieferung sowie innerbetrieblichem
Transport vorsichtig vorgehen und die Symbole auf der Verpackung
beachten.

* Nur die vorgesehenen Anschlagpunkte verwenden.
* Verpackungen erst kurz vor der Montage entfernen

+ Die Warmetauscher nur mit geeigneten Hilfsmitteln und Werkzeugen
transportieren

4.2 Transportinspektionen

Die Lieferung bei Erhalt unverzuglich auf Vollstandigkeit und Transportschaden prifen. Bitte vergleichen
Sie das gelieferte Produkt mit dem beiliegenden Lieferschein.

Bei aulRerlich erkennbarem Transportschaden wie folgt vorgehen:
» Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.

» Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem Lieferschein des Transporteurs vermer-
ken und Beweisfotos anfertigen.

« Reklamation einleiten.

Jeden Mangel reklamieren sobald er erkannt ist. Schadenersatzansprliche
koénnen nur innerhalb der geltenden Reklamationsfristen geltend gemacht
werden.
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DEUTSCH

4.3 Transportieren / Lagern

Es ist ratsam, den Warmetauscher mit einem Gurtzeug, am Gestell befestigt (oder in die Locher die zu
diesem Zweck zur Verfigung stehen), zu transportieren/handhaben. Dies darf jedoch nicht mit Ketten
und/oder Stahlseilen erfolgen.

Es ist verboten, den Warmetauscher an den Anschliissen zu bewegen/handhaben, da sie zerbrechlich sind
und beschéadigt werden kdnnen.

Der Warmetauscher muss immer in einer vertikalen Position und auf den Boden durch die Pradispositio-
nen im Gestell verankert installiert werden, um sicherzustellen, dass gentigend Platz fur die Wartung oder
Reparatur vorhanden sind.

Abbildung 5: Transport

WICHTIG!

Sichern Sie die einzeln gelieferten Komponenten gegen Transportschaden.
Lagern Sie den Plattenwarmetauscher nur in Uberdachten, frostsicheren Rau-
men mit nicht-aggressiver und explosionsfahiger Atmosphare.

4.4 Verpackung
Verpackung trennen und der Wiederverwertung zufihren.
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5

Installation und Erstinbetriebnahme

5.1 Sicherheitshinweise zur Installation und Erstinbetriebnahme

Die Installation und Erstinbetriebnahme sollte ausschlieR3lich durch einen
Anlagenmechaniker bzw. durch eine Fachkraft erfolgen!

* Arbeiten an der elektrischen Ausriistung dirfen nur Elektrofachkréafte aus-
fahren.

» Die elektrische Ausrlistung der Anlage ist regelmaRig zu Uberprifen.

* Lose Verbindungen und beschadigte Komponenten sind sofort zu
befestigen bzw. zu ersetzen.

WARNUNG!
Lebensgefahr durch fehlerhafte Installation und Erstinbetriebnahme!

Fehler bei der Installation kdnnen zu lebensgefahrlichen Situationen fihren
oder erhebliche Sachschaden mit sich bringen.

» Steigen Sie nicht auf die Steuerung oder deren Verkabelung.

* Wartungs- und Reinigungsarbeiten dirfen nur bei ausgeschalteter,
spannungsloser und abgekuhlter Steuerung durch Fachkrafte durchgeftihrt
werden.

5.2 Aufstellung
5.2.1 Anforderungen an den Aufstellort

Das Fundament muss fir die zu erwartenden statischen und dynamischen Belastungen ausgelegt
sein.

Das Fundament muss eben und befestigt sein.

Der Raum muss frostsicher sein.

Der Raum muss uberdacht und trocken sein.

Der Raum darf keine aggressive Atmosphare aufweisen.

Kondenswasser kann die Anlagenkomponenten beschéadigen, achten Sie auf gute Belliftung des Raumes.
Der Raum muss mit ausreichender Beleuchtung ausgestattet sein (mind. 200Ix)

Gewadbhrleisten Sie die leichte Zuganglichkeit fir Kundendienstarbeiten.

Beachten Sie die Mindest-Einbaumalfie laut Aufstellplan. (siehe Kapitel 3.1)

Die Komponenten der Anlage miissen zum Reinigen leicht zuganglich sein.

Das Aufnahmevermogen vom vorzusehenden Bodenablauf und Kanal muss ausreichend dimensioniert sein
Der Bodenablauf muss bestandig sein gegen die verwendeten Fluide.

Es dirfen keine Vibrationen an das Produkt von der Peripherie Ubertragen werden
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5.3 Grundséatzliches zur Montage

1. Installieren Sie den Warmetauscher in vertikaler Position mit ausreichendem Freiraum ringsum
(siehe Kapitel 3.1), insbesondere vor der Losplatte, damit das Gerat fir eventuelle Wartungsarbeiten
zuganglich ist.

Nicht ratsam ist die Aufstellung des Warmetauschers wie auf Abbildung 6 b), ¢) und d) (das gilt vor allem
fir Warmetauscher mit gepragten Platten, die keine Uberkreuzten Anschliisse haben), da sich in diesem
Fall Luftblasen (oder andere schwer entliiftbare, nicht kondensierbare Medien) bilden kénnen, die den Aus-
tauschkoeffizienten reduzieren und die Druckverluste erhohen.

2. Fir den Anschluss des Primar- und Sekundarkreislaufs, bitte das Durchflussschema (siehe Kapitel 1.8)
beachten.

3. Fur den Anschluss nur geeignete Materialien verwenden. Fur Korrosionen auf Grund falscher Material-
wahl haftet der Hersteller nicht. (Flr den Anschluss der Schwimmbadseite dirfen nur Edelstahlverschrau-
bungen (keine Messingverschraubungen) verwendet werden.)

4. Fur alle Anschlussleitungen an den Warmetauscher sind geeignete Sperrventile vorzusehen.

5. An den Primér- und Sekundarkreislauf sind Kreislaufpumpen mit entsprechenden Eigenschaften zu
installieren. Fir die Erzeugung von Brauchwasser (ohne Klarung) ist dafir zu sorgen, dass sich der War-
metauscher auf3erhalb des Betriebes nicht erhitzen kann. Hierfiir kann beispielsweise ein Thermostat
angebracht werden, das die Pumpe anhalt, und ein Rickhalteventil, das die Zirkulation von Restmedien
ausschaltet. Im Falle des Rucklaufs ist am Primarkreislauf ein Modulationsventil zu installieren, das von
einer Sonde am Sekundarkreislauf gesteuert wird, damit hier 50°C nicht Uberschritten werden.

6. Bei sehr schmutzigen Fluiden sollten vor deren Eintritt in den Warmetauscher Filter eingesetzt werden.
7. Auf Filter kann nur verzichtet werden, wenn die Kreislaufe ausreichend durchspult werden.

8. In der Nahe der Warmetauscher ist eine ausreichende Drainage (Sicherheits - Bodenablauf) vorzusehen,
damit bei Austreten der Fluide der Raum nicht tiberschwemmt wird. (Sollte eine Hebepumpe notwendig
sein, diese getrennt von der Pumpe absichern)

9. Auf die Anschlisse der Warmetauscher diirfen keine Kréafte Ubertragen werden (die Rohrleitungen
entsprechend an den Wanden verankern).

10. Bei der Auswahl der Werkstoffe, aus denen die Anschlussarmaturen und die Rohrleitungen hergestellt
werden, sind die nach der Auslegung maximal erreichbaren Temperaturen sowohl auf der Priméar- als auch
auf der Sekundarseite zu beriicksichtigen. Anschlusse aus anderen Legierungen oder Metallen als der
Warmetauscher sind moglichst zu vermeiden, um mdogliche Kriechstréme auszuschlie3en.

q)

—————+
—— &
b) d)
 — C)
— [¢) [¢] [¢] [¢]
e —
Q Q Q Q

JA NEIN NEIN NEIN
Abbildung 6: Einbaumaoglichkeiten
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6 Bedienung
6.1 Sicherheitshinweise zur Bedienun

Grundlegendes

WICHTIG!
Verletztungsgefahr durch unsachgeméfe Bedienung!

Unsachgemalie Bedienung kann zu schweren Verletzungen oder Sachschaden
fahren.

Bedienung gemaf den Angaben dieser Betriebsanleitung durchfiihren
Die Anleitung muss gelesen und verstanden werden.

Bei der Inbetriebnahme und wéhrend des Betriebs des Warmetauschers sind folgende Punkte zu beachten:
Betriebsdruck und Maximal- und Minimaltemperaturen

Dem Typenschild sind die Maximal- und Minimaltemperaturen sowie der maximale Nenndruck zu entneh-
men. Diese Werte durfen auf keinen Fall Uberschritten/unterschritten werden!

Regulierung

Es ist sicherzustellen, dass alle eventuell vorhandenen Regelventile korrekt eingestellt sind.
Pumpenanlauf

Der Anlauf der Pumpe (Zentrifuge) muss immer bei geschlossenen Ventilen erfolgen.

Danach werden die Ventile langsam geotffnet, um anomale dynamische Belastungen zu vermeiden.
Druckschwankungen und Schwingungen

Der Warmetauscher darf keinen Druckstof3en oder Vibrationen ausgesetzt werden, die durch Kolbenpum-
pen oder andere Gerate hervorgerufen werden kénnen.

Diese Erscheinungen kdnnen zu Ermudungsbriichen der Platten fihren.
Austreten von Durchfussmedien bei Inbetriebnahme
In der Startphase kann es dazu kommen, dass Fluide auslaufen.

Dies hort auf, wenn die Platten und die Dichtungen die Betriebstemperatur erreicht haben und sich der
Druck in der ganzen Gerateeinheit ausgeglichen hat.

Nicht kondensierbare Medien

Luft (oder sonstige nicht kondensierbare Medien) im Warmetauscher mindern den Austauschkoeffizienten
und erh6hen die Druckverluste. Deshalb muss das Geréat entliiftet werden.

Druckanstieg und Temperaturschwankungen

Wahrend des Betriebs missen Druck und Temperatur dauerhaft gemessen werden kdnnen. Zunehmende
Druckverluste und ein verminderter Warmeaustausch weisen auf die Bildung von Ablagerungen auf den
Platten hin. Diese Ablagerungen missen entfernt werden (siehe Kapitel 7).

Austreten von Fluiden wahrend des Betriebs
Siehe Kapitel 2.5.
Langfristige AuBerbetriebnahme (Uberwinterung)

Wird der Warmetauscher langere Zeit aul3er Betrieb gesetzt, muss er entleert und gereinigt werden. Nach
der Entleerung und der Reinigung des Warmetauschers muss der Warmetauscher leicht gedffnet und mit
einer schwarzen Plastikfolie/Stoff zugedeckt werden, um zu vermeiden, dass Sonnenlicht die Dichtungen
beschadigt (dies gilt nur fir gepragte Platten). Vor erneuter Inbetriebnahme des Warmetauschers sind
wieder die korrekten SchlieBquoten zu Uberpriifen (siehe Kapitel 3.2).

24



Warmetauscher PWT 510 / PWT 710 / PWT 910 / Wartung

DEUTSCH

WICHTIG!

Fir den Fall das eines der beiden oder beide Fluide gefahrlich, giftig oder leicht
entzindbar sind, ist der Warmetauscher in einem gut durchlufteten Raum zu
installieren.

Die Verwendung solcher Fluide entspricht nicht der bestimmungsgemafien An-
wendung des Warmetauschers.

7 Wartung
7.1 Sicherheitshinweise zur Wartun

Grundlegendes

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unsachgemaR ausgefiihrte Wartungsarbeiten!

Unsachgemalie Wartung kann zu schweren Personen- oder Sachschaden
fahren.

» Vor Beginn der Arbeiten fir ausreichende Montagefreiheit sorgen.

» Auf Ordnung und Sauberkeit am Montageplatz achten! Lose aufeinander-
oder umherliegende Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

* Wenn Bauteile entfernt wurden auf richtige Montage achten. Alle Befes-
tigungselemente wieder einbauen und Schrauben-Anzugsdrehmomente
einhalten.

7.2 Verwendung des Warmetauschers

Die Dichtungen des Warmetauschers sollten in regelmaBigem Abstand gepriift (jahrlich) und ausgetauscht
werden (ca. 3 Jahre).

RegelmaRig prifen, ob die Betriebswerte die fir das Gerat ausgelegten Werte nicht Gberschreiten und
Sicherstellen, dass keine Flussigkeiten ausgetreten sind. Insbesondere im kaltem Zustand und bei Still-
stand des Geréates.

Bei beachtlichem Wasserverlust die Sperrventile schlieBen und umgehend den Technischen Kundendienst
verstandigen.

Aullerdem ist darauf zu achten, dass im Normalbetrieb des Gerates an den Oberflachen der unter Druck
stehenden Teile (Dehnschrauben und Platten) keine Korrosionsschaden entstehen, die durch Feuchtigkeit
und/oder Umgebungsbedingungen verursacht werden kénnen.

7.3 Wartung

Beim Offnen und Montieren des Plattenwarmetauschers sind folgende Punkte zu beachten:

7.3.1 Kein Druck und Niedertemperatur

Vor dem Offnen des Warmetauschers sicherstellen, dass im Gerét kein Druck vorhanden ist und dass
die Temperatur mindestens auf 35 °C gesunken ist, um Unfalle und/oder Verbrennungen zu vermeiden.

7.3.2 Offnen und Auseinandernehmen

Beim Offnen und Auseinandernehmen des Warmetauschers sind die Dehnschrauben gleichméRig zu l6sen
(d.h. die bewegliche Platte muss, wahrend sie in Parallellage zur Festplatte bleibt, gleiten kénnen). Der Endabs-
tand der Offnung kann mit Hilfe von 2 Bolzenschrauben reguliert werden, somit lasst sich die bewegliche Platte
zur Stitze des Gestells zurtickschieben. Wird der Warmetauscher auf einem Schiff installiert, muss die Losplat-
te an einer Saule befestigt werden.
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WICHTIG!

Vor dem Handhaben der Einzelteile des Warmetauschers
(Platten, Dehnschrauben usw.) sind entsprechende Schutzhandschuhe anzu-
Ziehen.

7.4 Reinigen der Platten

Die Platten aus dem Gestell ziehen und, sofern sie schmutzig oder verkrustet sind, wie in Kapitel 7.7 gerade so
lange in eine Losung tauchen, bis der Schmutz sich 16st, dann unter reichlich fliellendem Wasser abbrausen.

GEFAHR!

Das Reinigen mit Sauren oder anderen Lésungen stets mit geeigneter Schutz-
ausristung (Brille, Handschuhe, Atemmaske) vornehmen.

7.4.1 Manuelles Reinigen

Den Warmetauscher 6ffnen und die Platten voneinander trennen. Zum Reinigen der Platten eine weiche Blrste
und ein Qualitatserzeugnis verwenden.

Bei starker Verschmutzung mit organischem Material missen die Platten eingeweicht werden, am besten in
einer Wanne unter Zugabe eines guten Reinigungsmittels. Verwenden Sie auf keinen Fall Metallblrsten, Schmir-
gelpapier, Schabeisen usw. Weder die Platten noch die Dichtungen vertragen eine Behandlung mit harten Reini-
gungswerkzeugen.

Gegebenenfalls kann man einen Hydroreiniger verwenden, aber mit gro3ter Vorsicht und ohne Zusatz
irgendwelcher Schleifmittel. Geeignete Schutzausriistung tragen!

7.4.2 Manuelles Reinigen

Den Warmetauscher 6ffnen und die Platten voneinander trennen. Zum Reinigen der Platten eine weiche Blrste
und ein Qualitatserzeugnis verwenden.

Bei starker Verschmutzung mit organischem Material missen die Platten eingeweicht werden, am besten in
einer Wanne unter Zugabe eines guten Reinigungsmittels. Verwenden Sie auf keinen Fall Metallblrsten, Schmir-
gelpapier, Schabeisen usw. Weder die Platten noch die Dichtungen vertragen eine Behandlung mit harten Reini-
gungswerkzeugen.

Gegebenenfalls kann man einen Hydroreiniger verwenden, aber mit gro3ter Vorsicht und ohne Zusatz
irgendwelcher Schleifmittel. Geeignete Schutzausriistung tragen!

7.4.3 Manuelles Reinigen

Den Warmetauscher 6ffnen und die Platten voneinander trennen. Zum Reinigen der Platten eine weiche Blrste
und ein Qualitatserzeugnis verwenden.

Bei starker Verschmutzung mit organischem Material miissen die Platten eingeweicht werden, am besten in
einer Wanne unter Zugabe eines guten Reinigungsmittels. Verwenden Sie auf keinen Fall Metallbirsten, Schmir-
gelpapier, Schabeisen usw. Weder die Platten noch die Dichtungen vertragen eine Behandlung mit harten Reini-
gungswerkzeugen.

Gegebenenfalls kann man einen Hydroreiniger verwenden, aber mit gro3ter Vorsicht und ohne Zusatz
irgendwelcher Schleifmittel. Geeignete Schutzausriistung tragen!
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7.4.4 Reinigungsmittel

Ein Qualitatsprodukt fur die Reinigung ist ein Mittel, das in der Lage ist, die Ablagerungen auf den Platten zu ent-
fernen, ohne die Platten und Dichtungen zu beschéadigen.

Der Edelstahl ist mit einem Schutzfilm Uberzogen. Dieser Film darf nicht zerstort werden, da er dafur sorgt, dass
die Korrosionsbestandigkeit des Edelstahls erhalten bleibt.

7.4.5 Spezialreinigungsmittel

Ol und Fett werden mit einem emulgierenden Wasser/Ol-Losemittel entfernt.

Organische Stoffe und Fette werden mit Natriumhydroxyd (NaOH) bei einer Konzentration von maximal 3 % und
bei einer Temperatur von 85 °C entfernt. Die Konzentration entspricht 10 Liter

30 % igem NaOH in 100 Liter Wasser.

Kalkablagerungen werden mit Salpeterséure (HNO3) bei einer Konzentration von maximal 6 % und einer Tem-
peratur von max. 65 °C entfernt. Die Konzentration entspricht 9,6 Liter

62 % iger Salpetersaure in 100 Liter Wasser. Die Salpetersaure unterstutzt die Bildung des Schutzfilms auf dem
Edelstahl.

7.4.7 Spezialreinigungsmittel

Ol und Fett werden mit einem emulgierenden Wasser/Ol-Losemittel entfernt.

Organische Stoffe und Fette werden mit Natriumhydroxyd (NaOH) bei einer Konzentration von maximal 3 % und
bei einer Temperatur von 85 °C entfernt. Die Konzentration entspricht 10 Liter

30 % igem NaOH in 100 Liter Wasser.

Kalkablagerungen werden mit Salpetersaure (HNO3) bei einer Konzentration von maximal 6 % und einer Tem-
peratur von max. 65 °C entfernt. Die Konzentration entspricht 9,6 Liter

62 % iger Salpetersaure in 100 Liter Wasser. Die Salpetersaure unterstutzt die Bildung des Schutzfilms auf dem
Edelstahl.

7.4.6 Reinigungskontrolle

Ein Qualitatsprodukt fiir die Reinigung ist ein Mittel, das in der Lage ist, die Ablagerungen auf den Platten zu ent-
fernen, ohne die Platten und Dichtungen zu beschadigen.

Der Edelstahl ist mit einem Schutzfilm Uberzogen. Dieser Film darf nicht zerstort werden, da er daflr sorgt, dass
die Korrosionsbestandigkeit des Edelstahls erhalten bleibt.

7.5 Auswechseln der Platten

Das Auswechseln und die Montage neuer Platten setzen voraus, dass der Strom abgeschaltet und die
Dehnschrauben entfernt wurden. Bevor die Ersatzplatten eingesetzt werden, ist zu prifen, ob sie mit den auszu-
tauschenden Platten identisch sind. Eine Reduzierung der Plattenanzahl ist moéglich, aber unter der Bedingung,
dass die Platten paarweise entfernt werden, sodass das Plattenpaket nach der Reduzierung wieder mit dem
gleichen Rechts/Links-Schema montiert wird. Bei den entfernten Platten miissen alle 4 Offnungen offen sein.
Nach einer solchen Reduzierung muss das Anspannmald neu festgelegt werden.

Eine Reduzierung der Plattenanzahl bedeutet, dass der Bereich des Warmeaustauschs des Geréates sich pro-
portional zu den entfernten Platten verringert. Dartiber hinaus kommt es zu hdheren Druckverlusten im Gerat.
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7.6 Reinigen und Auswechseln der Platten

Zum Reinigen und Entfetten neuer Dichtungen und Aufnahmesitze verwendet man ,Aceton“. Dabei ist ganz
wichtig, dass das Reinigungsmittel vollstandig evaporiert ist, bevor neue Dichtungen eingesetzt werden.

WICHTIG!
Losungsmittel sind gefahrlich. Nicht einatmen.

Geeignete Schutzausrustung tragen!

7.6.1 Auswechseln

Zum vorschriftsmaRigen Auswechseln der Dichtungen wie folgt verfahren:

. Die Dichtungen (sie sind nicht aufgeklebt) aus ihren Aufnahmesitzen herausziehen.
. Die Plattenréander sdubern.
. Die neuen Dichtungen einsetzen. Sollte sich dieser Vorgang als schwierig erweisen, kann man mit Hilfe

eines kleinen Spatels den umgebogenen Plattenrand leicht anheben.

Bei bossierten und gepragten Platten ist das Auswechseln der Dichtungen vollig problemlos.

7.7 Montage und Zusammenbau

Dieser Vorgang kann ohne besondere Ausriistungen (Drehmomentenschlissel 0.4.) und ohne strikte Einhal-
tung von ,Schliel3quoten* durchgefiihrt werden. Die besondere Bauart der Platte Iasst je nach Alter der Dichtun-
gen und der thermischen Belastungen, denen der Warmetauscher ausgesetzt ist, eine Variation der Schlie3quo-
te (F) zu. Der zulassige Toleranzbereich dieses Mal3es geht aus der Tabelle mit technischen Daten hervor.

Die Platten und Dichtungen mussen vor der Montage sorgfaltig kontrolliert werden. Die Platten missen sauber
sein, und die Dichtungen durfen nicht mit Fett oder anderen Substanzen beschmutzt sein. Sand oder etwaige
Granulatkoérner auf den Dichtungen kénnen Leckstellen und Schaden an den Dichtungen verursachen. Bei ge-
pragten Platten missen die Dichtungen immer zur Kopfseite des Warmetauschers gerichtet sein. Fir den Fall,
das die Dichtungen ausgewechselt wurden oder der Warmetauscher gerade angeliefert wurde, ist zu priifen,
ob das Gerat in Ubereinstimmung mit dem in der Tabelle auf Seite 3 angegebenen Mindestabstand montiert
wurde.

Wahrend des Zusammenbaus ist darauf zu achten, dass die Festplatte und die Losplatte parallel sind. Des-halb
empfiehlt es sich, den Abstand zwischen den beiden Platten oben und unten auf beiden Seiten zu messen.

Beim Anspannen sollten nachstehende Punkte beachtet werden (siehe Abbildung 7):
Ziehen Sie die Muttern in der folgenden Reihenfolge an:
PWT 510 1) 1-6—-3-4 PWT 910 1) 1-10-5-6
2) 2-5 2) 2—9-4-7
3) 3-8
Die Vorgange wiederholen, bis die gewtinschte SchlieRquote erreicht ist.

WARNUNG!

Zu festes Anspannen schadet den Dichtungen und konnte dazu fiihren, dass
die Dehnschraube zerbricht. Dies birgt ein nicht unerhebliches
Verletzungspotential.

WARNUNG!
Beim Anspannen nicht vor den Zugstangen stehen bleiben.
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Abbildung 7: Reinigungstabelle

REINIGUNGSMITTEL
WASSER

[
B.%, o .00
OO
O, ., - .0
OGN

SCHMUTZ

Leichte Verschmutzung

10

11

12

VERKRUSTUNG

keine

NATRON-LAUGE 3 % (NaOH)

Harte organische Stoffe

Organische Stoffe

SALPETER-SAURE 6 % (HNO3)

Harte anorganische Stoffe

Anorganische Stoffe

SULFAMIN-SAURE 6 % (H3NO3S)

Anorganische Stoffe

Harte anorganische Stoffe

7.8 Prifen von Undichtigkeiten

Eventuelle Undichtigkeiten im Gerat konnen auf folgende Art und Weise erkannt werden:

. Eines der unteren Verbindungsrohre abnehmen und dann die gegenlberliegende Seite unter Druck
setzen. Nachdem sich der Druck ausgeglichen hat, darf keine Flissigkeit aus der offenen Verbindung
austreten. Wenn weiterhin FlUssigkeit auslauft, gibt es in einer oder mehreren Platten ein Leck.

Dann muss man das Plattenpaket abmontieren und jede Platte einzeln sorgfaltig prtifen.

. Den Warmetauscher auseinander nehmen und alle Platten abtrocknen, danach den Warmetauscher
wieder zusammensetzen und die Flissigkeit mit voller Forderleistung zirkulieren lassen.
Der andere Kreislauf wird ohne Fluid und ohne Druck belassen. Nach ein paar Minuten, die Zirkulation
stoppen und den Warmetauscher ganz vorsichtig 6ffnen, damit keine Flissigkeit auf die vorher
getrocknete Seite spritzt. Durch eine sorgfaltige Priifung der Platten kann man nasse Stellen auf
den trockenen Platten erkennen. Nachdem die Zonen der defekten Platten festgestellt wurden,
miussen sie mit einer durchdringenden Flissigkeit kontrolliert werden.

Den Warmetauscher auseinander nehmen und alle Platten mit Hilfe der Testflissigkeit Gberprifen.
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7.9 Umruisten

Der Platten-Warmetauscher ist ein modulares und damit flexibles Gerat, das sich beliebig erweitern und verklei-
nern lasst. Mit anderen Worten, man kann die Kapazitat des Gerates verandern, indem man einfach die Anzahl
der Platten erhoht oder reduziert.

Die BEHNCKE GmbH ist gern bereit, Innen Vorschlage zu unterbreiten und entsprechende MalRangaben fiir den
Umbau von Plattenwarmetauschern in Ubereinstimmung mit der DGR 2014/68/EU zu liefern.

Zu diesem Zweck genigt die Mitteilung der auf dem Leistungsschild angegebenen Artikel-Nummer und der von
lhnen gewlinschten Anderungen.

Die BEHNCKE GmbH liefert zusammen mit den fur den Umbau erforderlichen Geréateteilen auch eine ausfuhr-
liche Beschreibung dariiber, wie diese Anpassung durchzufiihren ist. Jede Anderung wird von der BEHNCKE
GmbH archiviert, damit jeweils der neueste Stand in Bezug auf den umgebauten oder tiberholten Warmetau-
scher eingesehen werden kann.

7.10 Ersatzteile

Der Geratetyp und die Artikel-Nummer des Warmetauschers (Angabe auf dem Leistungsschild) sind auf dem
Bestellschein flr Ersatzteile anzugeben. Um Falschlieferungen zu vermeiden, sind folgende Punkte zu beach-
ten:

. Bei Bestellungen in Bezug auf gepragte Platten ist unbedingt die korrekte Typen-Nummer
des Warmetauschers anzugeben

. Bei Bestellung eines kompletten Dichtungs-Sets gentigt die Angabe der Artikel-Nummer.

. Bei Bestellung einer einzelnen Dichtung ist die genaue Artikelnummer erforderlich, die der

diesbeziiglichen Angabe auf der Dichtung zu entnehmen ist.

7.11 Zerlegung und Demontage des Warmetauschers

Bei einer etwaigen Zerlegung und Demontage des Warmetauschers sind die geltenden Bestimmungen fir den
Abbau von Materialien, aus denen er besteht, einzuhalten (Edelstahl, synthetische Gummis und unlegierter
Stahl).

WICHTIG!

Ist der Warmetauscher langere Zeit auBRer Betrieb, sind folgende Punkte zu
beachten:

Wenn sich in den Kreislaufen Wasser befindet, die Ventile absperren
und den Warmetauscher voll belassen, damit die Dichtungen nicht
frihzeitig veralten.

Wenn sich in den Kreislaufen Prozessfluide befinden, empfiehlt es sich,
den Warmetauscher zu entleeren und zu reinigen und anschlie3end
mafig anzuspannen.

WICHTIG!

Sollte der Warmetauscher wahrend des normalen Betriebs plotzlichen
Temperaturschwankungen ausgesetzt sein, (insbesondere von warm auf kalt),
etwa durch unvermittelte AulRerbetriebnahme, kann es vorkommen, dass das
Gerat vorubergehend tropft, was aber gewodhnlich wieder aufhort, wenn die
normalen Betriebstemperaturen wiederhergestellt ist.
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8 Fehlersuche

Fehler

Kein Warmeaustausch

Ursache

Filter verstopft

Abhilfe

Filter reinigen

Warmeregelung defekt oder nicht
richtig geeicht

Warmeregelung reparieren oder
richtig einstellen

Sperrventile geschlossen

Ventile 6ffnen

Pumpen nicht angeschlossen

Pumpen anschlieBen

Pumpe angeschlossen, dreht
aber nicht

Pumpenrad l6sen

Unzureichender
Warmeaustausch

Luftblasen in beiden Kreislaufen

Kreislaufe entliften

Schmutzablagerungen und Ver-
krustungen in beiden Kreislaufen

Warmetauscher zerlegen und
Platten reinigen

Temperaturen des Primarkreises
niedriger als Programmwerte

Temperatur des Primarkreises
oder Plattenanzahl erh6hen

Fordermenge im Primarkreis
niedriger als Programmwert

Geeignete Pumpe installieren

Kein Gegenstrom

Rohre noch einmal richtig an den
Warmetauscher anschlieRen

Erhohte Druckverluste

Verkrustung und/oder Verstop-
fung

Warmetauscher abmontieren und
Platten reinigen

Niedrige Temperatur am Aus-
gang des Sekundarkreislaufs

Fordermenge des Sekundarkreis-
laufs hoher als Programmwert

Eingangsventil des Sekundar-
kreislaufs drosseln

Leckage (im Allgemeinen)

Kalk- oder Schmutzablagerung
auf und unter der Dichtung

Jede Spur von Schmutz und Kalk
sorgfaltig entfernen

Dichtung kaputt oder abgenutzt

Dichtung auswechseln

Maximaler Druck héher als zu-
lassig (siehe Datenschild)

Druck auf angegebene Werte
senken

SchlieBquote des Warmetau-
schers mdglicherweise hoher als
angegeben (siehe Kapitel 3.2)

Plattenpaket nach angegebenem
Mindestwert schlieen

ACHTUNG: Vor dem Schlief3vor-
gang darf der Warmetauscher
nicht mehr unter Druck stehen

Leckage (vor allem im kalten Zu-
stand)

SchlieBquote des Warmetau-
schers mdglicherweise hoher als
angegeben (siehe Kapitel 3.2)

Plattenpaket nach angegebenem
SchlieRquoten schliel3en

(siehe Kapitel 3.2)

ACHTUNG: Vor dem Schliel3vor-
gang darf der Warmetauscher
nicht mehr unter Druck stehen
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Fehler Ursache Abhilfe

Warmetauscher standig im Den Warmetauscher korrekt
Tempe-raturzustand, z.B. in Reihe [ installieren, darauf achten, dass
geschal-tet mit der Heizungsan- | er kalt bleibt, zumindest aber 48
lage oder mit standig laufender | °C nicht Uberschreitet, wenn dies
Pumpe. Es kann sich auch um nicht erfor-derlich ist; geeignete
spontane Zirkulation handeln Ruckhalteven-tile vorsehen

Heizkesselthermostat nicht sen- | Dafir sorgen, dass im Heizkessel
sibel genug. Primartemperatur eine stetige Zirkulation herrscht
nicht konstant

Dichtungen abgenutzt oder Plat- | Dichtungen und/oder Platten aus-
ten korrodiert und/oder durch- wechseln
I6chert
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9 EG-Konformitéatserklarung

EG-Konformitatserklarung

Im Sinne der EG-Richtlinien

Produkt: Plattenwarmetauscher
Fabrikat: BEHNCKE® GmbH
Typ: PWT 510
PWT 710
PWT 910
Typenschild-Nr.:
Baujahr:
Betriebsmedium: Fliissigkeit (Wasser/Wasser)
Max. Betriebsdruck: 6 bar
Priifdruck: 8,58 bar

Diese Konformitatserklarung wurde in Ubereinstimmung mit den aufgefuihrten EG-Richtlinien
entwickelt, konstruiert und gefertigt, von der Firma

BEHNCKE® GmbH
Friedrich-Bergius-StraRe 19
D-85662 Hohenbrunn

+49 (0)81 / 02 98 488-0

» Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
e DINENISO 13732-1:2008-12 — Temperaturen bertihrbarer Oberfachen
» Originalbetriebsanleitung in deutscher Sprache liegt vor

Bitte beachten Sie bezlglich Elektroinstallationen in Schwimmba&dern die DIN VDE 0100 Teil 702.

Yy
17
v//// (/
Hohenbrunn 01.04.2025 S. Moroianu, Technischer Leiter
Ort Datum Name/Unterzeichner und Unterschrift

Angaben zum Unterzeichner
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1 Onemli genel bilgiler
1.1 Isletme talimati ile ilgili bilgiler

Bizim Urlinumuzul sectiginiz icin tesekkir ederiz. Urinimuzi uzun sire kullanabilmeniz igin lttfen Grin
baglantisi ve dogru drun kullanimi igin soz konusu talimati dikkate alin.

HATIRLATMA

Butun calismalara baslamadan once ozellikle Guvenlik bolumu ve ilgili givenlik
hatirlatmalari olmak uzere isletme talimatini eksiksiz bir sekilde okuyun!

Isletme talimati Grln bilesenidir ve operator igin plakali 1s1 esanjorinin hemen yaninda her zaman
erisilebilir bir sekilde saklanmalidir. Bu isletme talimati plakali isi esanjortnun kullanimi ile ilgili nemli
hatirlatmalarda bulunmaktadir. Guvenli bir calisma igin belirtilen ttm guvenlik hatirlatmalarina ve kullanim
talimatlarina uyulmasi on kosuldur.

Amacina veya kurallara uygun olmayan bir kullanimda Uretici herhangi bir sorumluluk almaz.
Kurulumdan once teslimat kapsamini eksiksizlik ve olasi hasarlar agisindan kontrol edin.

Ayrica plakali 1si esanjortnun kullanim alaniigin gecerli olan yerel kaza 6nleme talimatlarina ve genel
guvenlik dizenlemelerine uyulmaldir.

1.2 Semboller ve isaret s6zcikleri

Uyari hatirlatmalari bu isletme talimatinda semboller ile isaretlenmistir. Hatirlatmalar, tehlikenin boyutunu
ifade eden isaret sozcukleriile baslar.

Hatirlatmalara mutlaka uyun ve kazalar, kisisel hasarlari ve maddi hasarlari onlemek igin dikkatli davranin.

Sembol isaret sbzcugi / anlami

TEHLIKE
Onlenmediginde ciddi bir yaralanmaya veya 6lime neden olabilecek tehlikeli bir
duruma dikkat ceker.

UYARI
Onlenmediginde 6lime veya ciddi yaralanmaya neden olabilecek tehlikeli bir
duruma dikkat ceker.

DIKKAT
Onlenmediginde hafif ila orta dereceli bir yaralanmaya neden olabilecek tehlikeli
bir duruma dikkat geker.

HATIRLATMA
Olasl maddi hasarlara ve diger onemli bilgilere dikkat ¢eker.

A
O
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1.3 Telif hakki

HATIRLATMA

iceriksel bilgiler, metinler, cizimler ve diger gosterimler telif hakki ile
korunmaktadir ve ticari koruma yasalarina tabidir. Her turld kotu amacli
kullanim cezalandirilir.

1.4 Garanti kosullari

Guncel Alman yasal duzenlemeleri uyarinca garanti.

1.5 Sorumluluk sinirlandirmalari

Bu isletme talimatindaki tim bilgiler ve hatirlatmalar gecerli standartlar ve talimatlar, teknoloji durumu ve
ayrica uzun yillara dayanan bilgi birikimimiz ve tecrlibelerimiz dikkate alarak olusturulmustur.
Uretici asa@idakilerden dolay olusan hasarlar igin sorumluluk almaz:

+ Isletme talimatinin dikkate alinmamasi
¢ Amacina uygun olmayan kullanim

o Kullanim ile ilgili egitim almamis kisiler
* Bireysel tadilatlar

Gergek teslimat kapsami 0zel tasarimlarda, ilave siparis segenekleri kullanildiginda veya en yeni teknik
degisiklikler nedeniyle burada belirtilen agiklamalardan ve gosterimlerden farklilk gosterebilir.

1.6 Urin sorumlulugu
Yanlislk ve teknik degisiklik yapma hakki saklidir.

1.7 Uretici ile ilgili bilgiler
Uretici: BEHNCKE® GmbH sirketi

Adres: Friedrich-Bergius-Stralle 19
D-85662 Hohenbrunn
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1.8 Urun ile ilgili genel bilgiler

Damgali plakalara sahip PWT 510 / PWT 710 / PWT 910 1s1 esanjoru su bilesenleri olan bir yapidan
olusmaktadir: sabit Ust plaka (sasi plakasi), hareketli plaka (gevsek plaka), ayak veya destek, st kilavuz
rayl, alt kilavuz rayi ve belirli sayida gelik dubel. Plakalar ¢elik dubeller yardimiyla sabit plaka ve gevsek
plaka arasinda birlestirilir. Her plaka bir conta ile donatiimistir. Boylelikle plakalar btttinlugu sicak ve soguk
sivinin sirayla aktidi, paralel kanallar iceren kapali bir sistem olusturur (Sekil 7). Contalar plakalarin tzerine
yapistinlmamustir. Deliklerin gevresindeki 0zel tahliye bolgeleri ne sahip ¢ift contalar ile sivilarin karismasi
engellenir.

Paketteki her plaka bir sonraki plakaya 180° dondurilmustir. Boylelikle sivilar sirayla munferit plakalar
arasindan akabilir (Sekil 7).

Isi esanjorinun ayni zamanda ikiden fazla sivi ile ¢alismasi gerektigi durumlarda pakete daha fazla ara
plakalar eklenmelidir.
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Sekil 1: Plakali isi esanjorunin akis semasi
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Sekil 2: Plaka turlerinin duzeni

Damgali plakalar, 180° dondurulebildiklerinden hem “sad” hem de “sol plakalar” olarak kullanacak sekilde
tasarlanmistir.

Sag ve sol plaka olarak su anlasiimaktadir:

« Sag plakada sivi baglanti 2'den 3'e veya tam tersi badlanti 3'ten 2'ye akar (Sekil 3).

« Sol plakada akis 1'den 4'e veya 4'ten 1'e gider (Sekil 3).

Plaka koselerindeki 4 aciklik istenilen akis semasina uygun olarak acilir.

Dikkate alinmasi gerek: 4 aciklik rakamlarla isaretlenmistir, contadan bakildiginda sol plaka tarafindaki tst
acikliktan baslar.

Bu aciklik T numaradir, ardindan saat yontinde 2, 3 ve 4 numaralar gelir.

L6 B

Sekil 3: Sol ve sad plaka
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1.9 izin verilen calistirma kosullari

Plakali 1sl esanjor sadece icme ve havuz suyunun isitiimasi ve sogutulmasi igin kullanilabilir.

Isi esanjorleri, mevcut el kitabindaki ve/veya teknik bilgilerdeki acik hatirlatma uyarinca ve ayrica tim
talimatlar dikkate alinarak tehlikeli iki sivi arasindaki i1s1 degisimi icin kullanilamaz (2074/68/EU basingli
cihaz direktifi, madde 4, sivi grubu T uyarinca).

Cihaz levhasinda belirtilen maksimum ve minimum sicaklik ve maksimum basing kesinlikle
asiimamalidir.

Baska bir kullanim veya bunun disinda bir kullanim amacina uygun degildir.
Bundan dolayi olasacak hasarlardan uretici BEHNCKE GmbH sorumlu degildir.

Baska bir kullanim sadece uretici ile mutabik kalinarak ve Uretici onayi ile mumkudndar.

Amacina uygun kullanim arasinda sunlar yer alir:
izin verilen maksimum calisma basinci asilmamalidir:

Birincil taraf/kalorifer tarafi maks. 6 bar
Ikincil taraf/ytizme havuzu suyu tarafi maks. 6 bar

1.9.1 lzin verilen su degerleri

Ylzme havuzu veya yizme gollerinde bulunan su asagdida belirtilen degerleri agsmamalidir veya
bu degerlerin altinda kalmamalidir.

Klorit maks. 500 mg/I
Serbest klor orani maks. 1,3 mg/I
pH degeri min. 6,8

maks. 7,6
Demir maks. 0,1 mg/I
Bakir maks. 0,2 mg/I
Tuz orani maks. %0,05
Sicaklik maks. 50°C

Langelier endeksi -0,3—-+0,3

Diger tim su degerleri en azindan
TrinkwV2023 gerekliliklerini karsila-
malidir.
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2 Glvenlik

Bu bolum, kisilerin ideal bir sekilde korunmasi ve ayrica guvenli ve kusursuz bir calisma igin onemli tim
guvenlik unsurlar hakkinda bir genel bakis sunar. Bu talimatta belirtilen kullanim talimatlari ve gtvenlik
hatirlatmalar dikkate alinmadigi takdirde ciddi tehlikeler olusabilir.

Is1 esanjoriinde herhangi bir calisma gerceklestirmeden 6nce bu bolimu dikkatlice okuyun!
TUm guvenlik hatirlatmalarini dikkate alin!

Guvenlik hatirlatmalari ile ilgili sorulariniz oldugu takdirde uUretici ile iletisime gecin!

2.1 Amacina uygun kullanim

ONEMLI!
Amacina uygun kullanim arasinda sunlar yer alir:

« isletme talimatindaki tim hatirlatmalarinin ve trtine ait munferit bilesenlerin
isletme talimatlarinin dikkate alinmasi

« denetim ve bakim ¢alismalarina uyulmasi.

Plakali 1sl esanjoru yalnizca tehlikeli olmayan sivilar ile calistirilabilir
(2014/68/EU basingli cihaz direktifi uyarinca sivi grubu 2)

Plakall 1sI esanjorundn tip etiketindeki maksimum sicaklik ve maksimum
calisma basinclari ile ilgili bilgileri dikkate alin.

Plakali 1s1 esanjort sadece uzman personel tarafindan galistirilabilir.

Plakali 1sI esanjort sadece egitimli kisiler tarafindan kullanilabilir.

UYARI!
Hatali kullanimdan dolayi tehlike!
Sadece orijinal yedek pargalar kullanin.

Isi esanjorinde veya bilesenlerde tadilatlar ve degisiklikler givenlik
nedenlerinden dolayi Uretici ile mutabik kalinmadan yasaktir.

Onaylanan tadilatlar ve degisiklikler glivenlik nedenlerinden dolay sadece
uzman personeller tarafindan gerceklestirilebilir.

Hatali kullanim nedeniyle her turlt hak talebi muaf tutulmustur!
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2.2 Plakali 1si1 esanjoriu kullanimindaki tehlikeler

Plakali 1sI esanjorleri teknolojinin gincel durumuna ve guvenlik agisindan onemli yaygin taninmis kurallara
gore dretilmistir. Yine de kullanimda, ozellikle hatali kullanim veya kotlye kullanimda asagidakiler igin

tehlikeler olusabilir:
¢ operatorl veya Ucuncd taraf icin hayati tehlike veya
+ kumandada kisitlamalar veya

« veya diger maddi esyalarda kisitlamalar.

Plakali 1s1 esanjorinin kurulumu, devreye alma islemi, kullanimi, bakimi ve onarimi ile ilgilenen tim
kisiler su 0zelliklere sahip olmalidir:

» ruhsal ve fiziksel olarak buna uygun olmalidir.
« kullanimi konusunda egitim almis olmalidir.

» buisletme talimatini dikkate almalidir.

DIKKAT!
Plakall 1sI esanjoru yalnizca asagidaki durumlarda kullaniimalidir:
¢ Amacina uygun kullanim igin.

¢ Guvenlik acisindan kusursuz durumda oldugunda.

«  Guvenligi etkileyebilecek arizalar durumunda filtre sisteminin elektrigi
kesilmelidir ve genel olarak bir uzman personel mudahil edilmelidir.

S8z konusu sizin guvenliginizdir!

2.3 Tehlike kaynaklari ve artik riskler

TUm tehlike kaynaklari ve artik riskler icin ayrica ayri olarak monte edilen bilesenlerin isletme talimatlar
dahil edilmelidir.

Plakali st esanjoriindeki calismalar yalnizca sivi pompalari devre disi oldugunda (elektrik baglantisi
olmadidinda) ve ileri akis ve geri donis valfleri kapali oldugunda gerceklestirilebilir.

Plakali 1sI esanjoru sadece sizdirmazhgi saglandiginda galistirilabilir.

Calistirma sirasinda plakali 1si esanjoru isinir. Plakali 1si esanjortinde ¢alisma yapmadan once bu en az
30 dakika boyunca sogumalidir.

DIKKAT: Yanma tehlikesi s6z konusudur!
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UYARI! o

YANMA TEHLIKESI!

Isi esanjorl izole edilmediginde calismaya gore asiri isinabilir.
Galismalardan once bunu en az 30 dakika boyunca sogutun.

UYARI! o
YARALANMA TEHLIKESI!

Isi esanjord bilingli veya bilingsiz bir sekilde ¢ok fazla sikistirildiginda gelik
dubeller kirllarak operator ve gevrede duran kisiler tehlike altinda olabilir.
Bu nedenle sikistirirken asla celik dubeller ontinde durmayin.

UYARI!

SIVILARDAN DOLAYI YANMA TEHLIKESI!

IsI esanjorinun plakalari asinmis olmasi durumunda iki akis maddesinin
birinden dolay! bir kimyasal yanik meydana gelebilir. Bu durumda derhal
musteri hizmetleri bilgilendirilmelidir ve kirlenmis siviya dokunulmamal

veya sivi kullaniimamalidir.

UYARI!

ZEHIRLIi GAZIN SOLUNMASINDAN DOLAY| ZEHIRLENME TEHLIKESI!
Bir veya iki sivinin zehirli olmasi durumunda bu sivi buharlarinin
solunmamasina dikkat edilmelidir.

UYARI! o
YANMA TEHLIKESI!
Bir veya iki sivinin tutusucu olmasi durumunda ilgili onleyici onlemler alinmalidr.

UYARI!

YARALANMA VE/VEYA YANMA TEHLIKESI!

Baglantilarin (genel olarak PTFE veya PP'den) izin verilenden daha gok
kapatiimalari durumunda kirilabilirler ve operator ve gevrede duran kisiler
icin tehlikeye neden olabilirler.

UYARI!

SICAK AKIS ORTAMI DURUMUNDA YARALANMA TEHLIKESI!

PHE'nin yuzey sicakh@l +45 °C'yi asarsa, asagidaki guvenlik cihazlari takilmalidir:
- kisileri yaniklardan korumak igin bir temas korumasi

- Insanlari yuksek sicakliklara karsi uyarmak igin uyari levhalari

L AldldUdldidldls

UYARI!

SOGUK AKIS ORTAMI ILE YARALANMA RISKi!

PHEnin yuzey sicakligi 0 °C'nin altindaysa, asagidaki guvenlik onlemleri alinmalidir:
- PHE'nin donmasini onlemek igin izolasyon

- Insanlari donmaya karsi korumak igin temas korumasi

- Insanlari dusuk sicakliklara karsl uyarmak igin uyari levhalari

2.4 Munferit calisma durumlarinda artik riskler

Isi esanjorinun bakimi yetkili personel tarafindan ve ancak asagidaki hususlar yapildiktan sonra

gerceklestirilmelidir:

« Kaza onleme talimatlari dikkate alinarak guvenlik kosullari kontrol edildikten sonra;
* Isiesanjoru igerisinde basing olup olmadigini kontrol ettikten sonra;
« Uretici tarafindan danismanliktan sonra.
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2.4.1 Montaj
NEDENI Uygunsuz tasima
ETKISI Baglantilarin veya gergevenin hasar gormesi.
TEHLIKE Sivi ve nominal basing kaybi, cergeve gucunun azalmasi.
cozumU Isi esanjord paletler Uzerinde paketlenmelidir, bir kayis ile emniyete alinmalidir ve
koruyucu folyolar ile sariimalidir. Isi esanjory, gergevenin yapisini bozacak basing
altinda olmamalidir.
Isi esanjordnt uygun araclar ile kaldirin. Isi esanjortnun hala ambalajli olmasi
durumunda palet ile tasiyin ve kaldirin. Aksi takdirde on gorilen deliklerden
halatlar yardimiyla.
Isl esanjordnu asla baglantilarindan tutmayin.
NEDENI Is1 esanjorinin hatal pozisyonlandiriimasi
ETKISI IsI esanjordnun bakimi igin yetersiz alan, panolarin yaninda, 1si esanjorintn dis
parcalari ile herhangi bir sekilde temas edebilecek termal sistemler veya mekanik
yuklenmeler, korozif kimyasal maddeler ve ¢ozUcUlerde yetersiz kurumlar.
TEHLIKE Alan yetersizliginden dolayl uygunsuz bakim, elektrik devresine sicak sivinin
dokulmesi, dis gergevenin hasar gormesi ve yapisal zayiflama, nominal basincin
korunamamasi, tasmalar.
cozumu Bakim igin i1sI esanjorinlin gevresinde yeterince mesafe olmasina dikkat edin.
Esanjor altina sivinin tamamini toplayabilen bir kap yerlestirin.
Sisteme uygun topraklama sistemleri monte edin.
Isi esanjorune harici yukler uygulanmasi yasaktir ve isi esanjorinu dis
yuklenmelere karsi korumak kurulumcunun sorumlugu altindadir.
NEDENI Isi esanjorinde belli olmayan kapatma noktalari
ETKISI Nominal basing kaybi, sistemin yanlis ¢alistiriimast.
TEHLIKE Sivi kaybi.
cOzUMU Isl esanjorune ait bu el kitabinda kapatma noktasi ve plaka sayisi belirtiimistir,

ortismeyi kontrol edin.

Distaki iki buyuk plaka, plaka paketi ¢cekildiginde paralel olmalidir.
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NEDENI Uygunsuz baglantilar

ETKiSI Sivi sizintisi, tasmalar, yetersiz baglanti.

TEHLIKE Tehlikeli sivilarin agiga ¢ikmasi, galismayan sistem, yanlis bakim.

cOzUMU Etiketteki ve isletme talimatindaki bilgilere uyun.
Baglantilarda ne zaman mumkdin olursa teflon bant kullanin.
Baglantilara basing veya titresim uygulanmamalidir.
Isi esanjordne bagli olan dis yuzey bu yutklere aktarmamalidir.
Plastik baglantilar ile sicaklik dalgalanmalarindan kaginin.
Isi esanjordnun baglantilarina, 1si esanjort bakimi sirasinda sistemin tamaminin
durdurulmamasi icin kapatma valfleri takilmalidir.
Sistem iki devir icin kapatma valfi ve 1si esanjoru arasindaki en yuksek noktada
bir havalandirma valfine sahip olmalidir. Bu, esanjortin atmosfer basincinda
aciimasini saglar.
Flanslari on plakaya veya kauguk kaplamalara sabitleyin.

NEDENI Yanlis esanjor dolumu.

ETKISI Isi esanjoriinden sivi sizmast.

TEHLIKE Basing dalgalanmasi, plaka yerindeki contanin hareket etmesi.

cozumu Isi esanjortinl yavasga doldurun.
Kapatma valflerini dikkatlice acgin / kapatin.

NEDENI Uygunsuz kosullar altinda uzun stireli saklama.

ETKISI Contanin kisa surede hasar gormesi, gelik dubellerin kotulesmesi, sistemde olasi
kirlenme.

TEHLIKE Basing dalgalanmasi, plaka yerindeki contanin hareket etmesi.

cOzUMU Isi esanjori yatagdinin kapali bir ortamda, 1sidan, 1siktan, tozdan, ¢oziicilerden

veya asitten uzak saklanmasi.

Saklama suresinin kullanilan contanin turtine bagl olarak azami degerlerini
dikkate alin.

Celik dubellere bir pas onleyici madde uygulayin.

Esanjoru seffaf olmayan bir kumas ile kaplayin.
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2.4.2 Calistirma
NEDENI Baglanti yerindeki contalarin kétilesmesi.
ETKISI Isi esanjori disinda sivi kaybi.
TEHLIKE Calistirma sirasinda plaka paketinden harici sivi sizintisi
Sivilar birbirleriyle temas etmesi halinde risk. Zehirli ve tehlikeli etkilere neden
olabilir.
cozumU Hasarli contalari degistirin.
Esanjor altina siviyl toplamak igin bir kap yerlestirin. Yag kaybinda talas veya
karton kullanin.
Bakim sirasinda plaka paketini bu el kitabinda acgiklandigi gibi monte edin.
Contalarin kaymasina neden olabilecek olasi su darbelerini onlemek igin ayari ve
otomatik basin¢ ayarlama sistemlerini kullanin.
Tehlikeli sivilar kullanmayin.
Mekanik yuklenmelerden, sicakliklardan ve hizi sicaklik degisimlerinden kacinin.
Isi esanjord bakimini, malzemelerin asinmasini onlemek icin uygun bir sekilde
gerceklestirin.
NEDENI Isi esanjoriinde kagak akimlar.
ETKISI Korozyondan ve elektrik bosalimindan dolayi plaka hasari.
TEHLIKE Iki devirdeki sivilarin karismasi ve sistemin arizalanmasi.
cOzuMU Parazitli akimlarin kagmasini onleyin ve isI esanjorind topraklayin.
Isletme maddesinin herhangi bir korozyon olusturmadigindan emin olun.
NEDENI Mekanik yiklenmeler c¢elik dibellerin gevsemesine neden olur.
ETKISI Contalardaki basincin diismesi.
TEHLIKE Is esanjordnden sivi sizar.
cozumu Boru hatlari, 1sI esanjoriine titresim veya basing aktarmamalidir.
(Boru dekuplajlari takin)
Plaka paketinin kapanma noktasi dizenli olarak kontrol edilmelidir.
NEDENI Baglantilardan sivi siziyor.
ETKISI Sistemde fonksiyon hatasi ve basing kaybi.
TEHLIKE Sizinti (tehlikeli de olabilir), 1s1 esanjord altina yerlestiriimesi gereken kap igin
cok buyuk.
cozumu Baglantilarda darbeleri ve titresimleri onleyin.

Basing darbelerini ve termal yuklenmeleri onleyin.

Genel sisteme bir emniyet valfi takin.
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NEDENI Yiiksek sicakliklar

ETKISI Isi esanjorinin dis cercevesi cok sicak.

TEHLIKE Devrelerde olan sivilar igin gok yuksek ¢alisma sicakliklari olmasi durumunda
ISl esanjorunun dis gergevesi ile temas edildiginde yanma tehlikesi.

cOzUMU Yanmalari 6nlemek igin 1si esanjoriini bir 1si izolasyonu ile monte edin.
Is esanjorunu temas etmeden once en az 30 dakika sogutun
Calisma sirasinda sicakliklar dizenli olarak kontrol edin.

NEDENI Esanjorun kotiye kullaniimasi

ETKISI Ikaz verileri 1s1 esanjorinin calisma sirasindaki verilerle drtiismuyor.

TEHLIKE Guvenlik saglanamaz ve yetersiz gucler.

cOzUMU Isi esanjortinln galistirma kosullarini dikkatlice okuyun.

2.4.3 Bakim ve s6kme

NEDENI Yanlis baglanti

ETKISI Basing dusUrme asamasi ve IsI esanjorinun tamamen bosaltilmamasi.

TEHLIKE Tehlikeli sivilar, zararli buharlar ile olasi temas.

cOzUMU Bakim ¢alismalarini gergeklestirmeden once sistem devre digi birakilmalidir.
Sivi basincinin distrtlmesiicin iki devrede 1si esanjorl ve kapatma valfi arasina
bir havalandirma valfi takiimalidir.
Bakimin sadece isletme talimatini okumus olan uzman personeller tarafindan
gerceklestirilmesini saglayin.
Isi esanjord altina, 1sI esanjorinden sizabilecek sivi kapasitesinden daha yuksek
bir kapasiteye sahip bir kap yerlestirin.

NEDENI Uygunsuz manuel temizlik.

ETKISI Akis kayiplari ve plakalarda hasar.

TEHLIKE Plakalar zararli ve agresif sivilara ait kalintilar icerebilir.
Plakalar keskin kenarlara sahiptir.

cOzUMU Bakimin sadece isletme talimatini okumus olan uzman personeller tarafindan

gerceklestiriimesini saglayin.

Kiri fircalar (yumusak killi) ve sicak su veya uygun bir ¢ozlci (1sI esanjorinde
kullanilan sivilara bagli olarak) ile temizleyin.
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NEDENI Plaka paketinin uygunsuz montaji.

ETKiSI iki devirdeki sivilarin karismas, plakalarin yanlis hizalanmasi.

TEHLIKE Patlamaya veya insanlar igin zehirli veya baska zararli etkilere neden olabilecek
sivilar arasinda kimyasal tepkime durumunda tehlike. Sivi sizintisi.

cozumU Tim plakalarin dogru pozisyonunu ve hizasini kontrol edin.

Isi esanjordnun kullanimi ve bakimi igin bu talimattaki tum hatirlatmalari
dikkate alin.

Tehlikeli sivilar kullanmayin.

NEDENI Celik diibellerde eksik yaglama.

ETKISI Celik dubellere ait somunlari gozmede zorluk.

TEHLIKE Plaka paketini ¢ikartabilmek icin servis teknisyeninin gelik dubelleri kirmasi
gerekir.

coziumU Devreye alirken gelik diibelleri uygun bir sekilde yaglayin.

2.5 Sorun giderme
2.5.1 Plaka paketi ve cerceve arasinda sizinti

NEDENI cOZUMU

Baglanti yakininda bir sizinti algilandiginda ilk Asil contayi degistirin.
contanin hasar gormediginden/kaymadigindan
emin olun. Sorun, contanin kaymasindan veya bir

Dogru olan ilk contay yerlestirin.

hasardan kaynaklaniyor olabilir. Her vidanin yerine oturup oturmadigini kontrol edin
ve boru hatlarinda mekanik yuklenme olmadigindan
emin olun.

On plakanin i¢ ylzeyinde yabanci nesneler On plakadaki ilk contay herhangi bir zorlama

olmadigindan emin olun: bunlar contanin (kalintilar, hasarlar) olmadan pozisyonlandirin.

sizdirmazhgini etkileyebilir.

Ik plakada herhangi bir gentik veya delik olup olma- | Plaka hasar gérduginde degistirilmelidir.
digini kontrol edin.
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2.5.2 Plaka paketinden sivi kaybi

Bir 1si esanjorunu agmak igin bu el kitabindaki talimatlari dikkate alin.

NEDENI

¢cOzumMU

Isi esanjorinun sicakligl ve basinci konstriksiyon
teknik ozellikleriyle orttismuyor.

Sadece 6n gorulen calistirma kosullarini saglayin.
Sisteminizdeki kosullari algilamak icin uygun
enstrimanlar planlayin.

Kapanma noktasi degerinin dogru olup olmadigini
kontrol edin.

Basinci dusurun ve kapanma noktasinin degerini
dogru degere getirin.

Contalarin plakaya dogru bir sekilde takilip
takilmadigini kontrol edin.

Contalari yerlerine dogru bir sekilde yerlestirin.

Contalarin asinmis veya hasarli olup olmadigini
kontrol edin (plaka paketi acildiginda).

Hasarli contalari degistirin.

Plakalarin dogru monte edildiginden ve dogru
hizalandigindan emin olun.

Plakalari dogru sirada ve hizada monte edin.

2.5.3 Isi1 esanjori devreleri arasinda dahili sizintilar ve sivilarin karismasi

Derhal sistem Ureticisine basvurun.

NEDENI

¢cOzumMU

Borularin isi esanjord ile isI esanjoru dzerinde
bulunan sirkdlasyon plani uyarinca bagli olup
olmadigini kontrol edin.

Borulari dogru bir sekilde sabitleyin.

Her plakayi delik ve oyuk acisindan kontrol edin.

Hasarli plakalari degistirin.

Plakalarin dogru sirada monte edildiginden
emin olun.

Plakalari dogru sirada monte edin.

2.5.4 Yiksek basinc kaybi veya sicakhk degisimi

NEDENI

¢co6ziMU

Basing kaybi, tasarim degerinden daha yuksek.

Olgme cihazlarinin dogrulugunu kontrol edin.
Isl esanjorunu temizleyin.

Sicakliklar dogru ancak basing kaybi hala gok
yuksek.

Plakalar temizse baglantilari veya giris kanalini
bir sey engelliyor olabilir. Sivinin ters yonde
sirkilasyonunu kontrol etmenizi tavsiye ederiz.

Sicakliklar asil degerlerle orttismuyor.

Bir kirlenme IsI esanjortinun guctnu dusurebilir.
Isi esanjordnl temizleyin.

Isi esanjord temizlendi ancak basing kaybi cok
dusuk.

Pompalarin galismasini kontrol edin.
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2.5.5 Baglantilar ve cerceve plakalari arasinda sizdiran yerler

NEDENi cOzUMU

Sivi, baglantidan ve 6n plakadan siziyor. Kaplama bandi olan bir flans baglantisi durumunda
butlnlugu ve dogru pozisyonda olup olmadigini
kontrol edin.

2.6 Yapisal deqisikliklerden veya yanlis yedek parcalardan dolayi tehlikeler

Yapisal degisiklikler isletme guvenligini etkileyebilir. Bu nedenle st esanjori sadece retici ile mutabik
kalinarak degistirilebilir ve tadilat yapilabilir. Ozellikle gtvenlik tertibatlarn olmak Uzere hangi bir bilesen
clkartilamaz.

Sadece BEHNCKE sirketine ait yedek parcalar ve aksesuarlar kullanilabilir.

Hicbir aksesuar sistem guvenligini tehlikeye sokmamalidir.

2.7 Kurulum verinde guvenlik énlemleri

Isi esanjoru duz ve sabit bir zemin lzerine veya bir montaj plakasi Gzerine kaymayacak sekilde monte
edilmelidir ve surekli giines 1sini altinda kullanim i¢in uygun degildir.

Isi esanjorunu sadece dis ylzeyin tum guvenlik tertibatlari tamamen ¢alisir durumdayken calistirin.
Isi esanjoru ve ortam, talimatlar dikkate alinmadiginda hasar gorebilir.

Kurulum odasinda olasi sizdirmazliklarda bir su hasarini onlemek igin yeterli boyuta sahip bir glvenlik
doseme slizgeci mevcut olmalidir.

Kurulum odasindaki sicaklik ¢galistirma, bakim, devreye alma, temizlik veya onarim sirasinda 5°C'nin
altinda olmamalidr.

DIKKAT!
A Isi esanjorinl en az haftada bir kez sizdirmazlik, disaridan gordlebilen hasarlar

ve islevsellik agisindan kontrol edin.
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2.8 Personel gereksinimleri
2.8.1 Nitelikler

UYARI!
Niteliklerin yetersiz olmasi durumunda yaralanma tehlikesi!
Kurallara uygun olmayan kullanim ciddi kisisel ve maddi hasarlara neden olabilir.

«  Ozel faaliyetlerin yalnizca bu talimatin ilgili bolimlerinde belirtilen kisiler
tarafindan gerceklestiriimesini saglayin.

» Niteliksiz personeli tehlikeli alanlardan uzak tutun.

Isletme talimatinda farkli faaliyet alanlari igin asagidaki nitelikler belirtilmistir.

« Egitimli kisi

Operator tarafindan gergeklestirilen bir egitimde devredilen gorevleri ve uygunsuz davranista olasi tehlikeler
hakkinda bilgilendirilmistir.

¢ Uzman personel

Mesleki egitimi, bilgisi ve tecribesi ve ayrica gegerli dizenlemelere yonelik bilgisi sayesinde devredilen
gorevleri gerceklestirme ve olasi tehlikeli bizzat tespit edebilme becerisine sahip olan bir kisiyi belirtmektedir.

»  Elektrik teknisyeni

Mesleki (elektro-teknik) egitimi, bilgisi ve tecrlibesi ve ayrica gegerli normlar ve diizenlemelere yonelik
bilgisi sayesinde devredilen gorevleri degerlendirebilen ve olasi tehlikeleri tespit edebilen bir kisiyi
belirtmektedir.

+ Sistem teknisyeni

Sistem teknisyeninin egitim gerektiren meslegi asil sekilleriyle artik mevcut olmayan gaz ve su
tesisatgisinin, kalorifer ve fan tesisatgisinin is tanimini kapsamaktadir.

Bunun yerine bu meslekler sistem teknisyeni adi altinda birlestirilmistir. Ayrica drnegin isitma devresi veya
sarj pompasinin elektrik tesisati gibi kiiguk calismalar gergeklestirebilmek igin solar teknolojisinin ve elektro
teknolojisinin bilesenleri de eklenir.

2.8.2 Onaylanmis operat6r

Isi esanjoru sadece asagidaki ozelliklere sahip olan kisiler tarafindan kullanilabilir:

» ruhsal ve fiziksel olarak bunun igin uygun olan.

» kullanimi konusunda egitim almis olan

« buisletme talimatini (0zellikle glivenlik bolimu ve uyari hatirlatmalarin) okumus ve anlamis olmalidir.

2.9 Operat6r sorumlulugu

Operator
« kullanimi konusunda egitim almis olmalidir
« buisletme talimatini (0zellikle glivenlik bolimu ve uyari hatirlatmalarini) okumus ve anlamis olmalidir.

* kis mevsiminde donsuz saklamayi saglamalidir.
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2.10Kisisel koruyucu ekipman

Galisma sirasinda saglik tehlikelerini en aza indirmek igin kisisel koruyucu ekipman kullanilmalidir.
« llgili calisma icin gerekli koruyucu ekipmani galisma sirasinda her zaman kullanin.
« Calisma alaninda bulunan kisisel koruyucu ekipman ile ilgili levhalari dikkate alin.

Tam calismalarda genel olarak asagida belirtilen koruyucu ekipman kullaniimalidir:

Koruyucu is kiyafeti

Cekme direnci dusuk, kollari dar ve ¢ikintili parcalari olmayan dar bir is kiyafetini
aciklamaktadir.

YUzUk, kolye ve baska takilar takmayin.

Sac filesi kullanin!

Koruyucu ayakkabi
Dusen agir pargalardan ve kaygan zeminden korunmak igin.

2.11 Tehlikeli durumda ve kazalarda davranis sekli

Acil durumlarda: Dogru mudahale

« Kumandayi derhal devre disi birakin ve enerji beslemesinden ayirin.

« Kendisaghginiz igin tehlikeler ortadan kaldirildiginda tehlikeli bolgedeki kisileri kurtarin.
« Ik yardim dnlemleri uygulayin.

« Doktor ve/veya itfaiyeyi bilgilendirin.

» (Calisma yerindeki sorumlu kisiyi bilgilendirin.

« Kurtarma araglariicin giris yollarini agin.
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3 Teknik veriler

Gug Sanat No SEQETEN]
Plaka Plaka e Sicakl Sanat No o
- Birincil AC/KAPA . Paslanmaz . Tabaklar  Baglantilar* Cerceve
sayisl tipi e min./maks. . Izolasyon .
Ikincil AC/KAPA celik plakalar Titanyum
4
50/30 °C 00/30 °C
C
PWT 51 305 240 P
510 15 High 36 16 -10/110 | 305 225 15-18 | P-130 004 4X11/4" 359

P15H 15-18 NH
PWT 510 305 240 P35

17 High 7 -10/11 22527-18 | P-1 4X11/4"
P27H ig 3 33 0/110 | 305 225 8 30006 27.18 / NH
PWT 910 305 245 P 355

19 High 111 56 -10/110 | 30523023-18 | P-130018 4X11/4"
P19H 23-18 NH
PWT 910 305 245 P 355

25 High 146 74 -10/110 | 30523031-18 | P-130018 4X11/4"
P25H 31-18 NH
PWT 710 21 High 75 36 10/110 305 245 50 305245 305 245 55 4X2" P 355
P21H Y 51 NH
PWT 710 305 245 P 355

63 High 250 121 -10/110 305 245 60 305 245 65 4X2"
P63H 61 NH
PWT 710 105 High 425 207 10/110 305 245 40 305245 305 245 45 4X2" P 355
P105H Y 41 NH

Maks. Calisma basinci 6 bar, test basinci 8,58 bar
"Baglantilar standart versiyonlar icin paslanmaz celikten ve titanyum versiyonlar icin PP'den yapiimistir.

Gug Sanat No Sanat No
. Plaka Plaka o Sicakl Sanat No .
Tip . Birincil AC/KAPA . Paslanmaz . Tabaklar  Baglantilar*  Cergeve
sayIsi tipi _ay min./maks. . Izolasyon )
Ikincil AC/KAPA celik plakalar Titanyum
4
50/30 °C 00/30 °C
C
Yiksek
PWT 510 P 355
P15H DW 5 .(;Ift 16 8 10/110 P-130 102 | P-130004 | P-130-321 | 4X11/4 NH
cidarli
Yiksek
PWT 510 P 355
17 Gift 32 16 -10/110 P-130322 | P-130006 | P-130323 | 4X11/4"
P27H DW : NH
cidarli
PWT 910 ¥ksek P 355
19 Gift 62 32 -10/110 P-130324 | P-130018 | P-130325 | 4X11/4"
P19H DW ) NH
cidarli
Yiksek
PWT 910 P 355
25 if 84 44 -10/11 P-1 2 P-130018 | P-1 27 | 4X11/4"
P2EH DW Ci((;jlatr“ /110 30 326 00 303 / NH

Maks. Calisma basinci 6 bar, test basinci 8,58 bar
"Baglantilar standart versiyonlar i¢in paslanmaz gelikten ve titanyum versiyonlar igin PP'den yapilmistir.
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3.1 Olculer ve boyutlar

Kurulum sirasina isi esanjoruntn cevresinde belirli bir bos alan on gordlmelidir:

Mesafe (mm)

PWT 510 300 500 300 500
PWT 710 300 500 300 500
PWT 910 300 500 300 500
[ [ [ [ [ [ [ [ [ [
[ [ [ [ [ [ [ [ |
|
|
Q |
|
|
e 5 | |
|
I | |
] |

Sekil 4: Alan ihtiyaci
3.2 Kapanma noktasinin hesaplanmasi

F=SXNP+Y
F = Kapanma noktasi NP = Plaka sayisi
S = Kapanma birimi (bkz. tablo) Y = Asirt dayanim (bkz. tablo)
S S Y Y
Model Maksimum kapatma Minimum kapanma Pvaslanma_z RIS PP baglantilari igin
birimi (mm) birimi (mm) el i glieEln asiri dayanim (mm)
dayanim (mm)
PWT 510 2.8 2.7 2 6
PWT 710 2.8 2.7 2 6
PWT 910 2.8 2.7 2 6
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4  Tasima, ambalaj ve saklama

4.1 Tasima ile ilgili givenlik hatirlatmasi

Izinsiz tasima

HATIRLATMA!
Uygunsuz tasimadan dolay! hasar:
Uygunsuz tasima durumunda ytksek miktarda maddi hasarlar olusabilir.

« Paketleri bosaltirken, teslimatta ve ayrica sirket i¢i tagimada dikkatli bir
sekilde ele alin ve ambalajdaki sembolleri dikkate alin.

¢ Sadece ongorulen sabitleme noktalarini kullanin.
» Ambalajl yalnizca montajdan hemen once ¢ikartin

* IsIesanjortnd sadece uygun yardimci gerecler ve aletler ile tasiyin

4.2 Tasima denetimleri

Teslimati teslim aldiktan hemen sonra eksiksizlik ve tasima hasarlari agisindan kontrol edin. Teslim edilen
drunu lutfen ekte bulunan irsaliye ile karsilastirin.

Dista gorulebilir tasima hasari olmasi durumunda su sekilde ilerleyin:
¢ Teslimati almayin veya sadece kosullu olarak alin.
» Hasar kapsamini tasima belgelerinde veya taslyicinin irsaliyesinde belirtin ve kanit fotograflari ekleyin.

» Sikayet sureci baslatin.

Tespit edilen her kusuru sikayet edin. Tazminat talepleri yalnizca gecerli sikayet
sureleri igerisinde gecerli kilinabilir.
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4.3 Tasima/ saklama

Isi esanjoriinin bir viicut kusagi ile gergeveye (veya bu amag dogrultusunda sunulan deliklerde)

sabitlenmis bir sekilde tasinmasi/kaldiriimasi tavsiye edilir. Ancak bu zincirler ve/veya celik halatlarla
gerceklestirilmemelidir.

Isi esanjorinun baglantilardan hareket ettirilmesi/kaldiriimasi yasaktir aksi takdirde bunlar kirilabilir
ve hasar gorebilir.

Isi esanjoru her zaman bakim veya onarim igin yeterince alanin oldugundan emin olmak icin dikey
bir sekilde ve onegilimler ile gerceveye sabitlenmis bir sekilde zemine kurulmaldir.

Sekil 5: Tagima

ONEMLI!

Ayri olarak teslim edilen bilesenleri tasima hasarlarina karsi emniyete alin.
Plakali 1sI esanjortinu sadece agresif ve patlayici bir atmosferi olmayan c¢atil,
dona karsi korunmus odalarda saklayin.

4.4 Ambalaj

Ambalaji ayirin ve geri dondsume verin.
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5

Kurulum ve ilk devreye alma

5.1 Kurulum ve ilk devreye alma ile ilgili gvenlik hatirlatmalari

Kurulum ve ilk devreye alma sadece bir sistem teknisyeni veya bir uzman
personel tarafindan gergeklestirilmelidir!

» Elektrik donanimindaki calismalar sadece elektrik teknisyenleri tarafindan
gerceklestirilebilir.

« Sistemin elektrik donanimi diizenli olarak kontrol edilmelidir.

» Gevsek baglantilar ve hasarli bilesenler derhal sabitlenmelidir veya
degistirilmelidir.

UYARI!

Hatali kurulum ve ilk devreye almadan dolayi hayati tehlike!

f Kurulum hatalari hayati tehlikelere neden olabilir veya ciddi maddi hasarlara yol
acabilir.

« Kumandaya veya kablo baglantisinin Uzerine basmayin.

« Bakim ve onarim ¢alismalari yalnizca kumanda devre digi, gerilimsiz
ve soguk oldugunda uzman personeller tarafindan gergeklestirilebilir.

5.2 Kurulum

5.2.1 Kurulum veri gereksinimleri

Temel, beklenen statik ve dinamik yuklenmeler i¢in tasarlanmis olmalidir.

Temel duz ve doseli olmalidir.

Oda dona karsi korunmalidir.

Oda ¢atili ve kuru olmalidir.

Oda agresif olmayan bir atmosfere sahip olmalidir.

Yogusma suyu sistem bilesenlerine hasar verebilir, odanin iyi havalandirildigindan emin olun.
Oda yeterli bir aydinlatma ile donatiimis olmalidir (en az 200Ix)

Musteri hizmetleri ¢calismalari igin kolay erisilebilirligi saglayin.

Kurulum plani uyarinca asgari montaj 6lgulerini dikkate alin. (bkz. Bélim 3.1)
Sistem bilesenleri temizlik igin kolay erisilebilir olmalidir.

On gorilen doseme siizgecinin ve kanalin kapasitesi yeterli boyuta sahip olmalidir
Doseme suzgeci kullanilan sivilarin kalitesine karsi dayanikli olmalidir.

Uriine dis yuzey tarafindan herhangi bir titresim aktariimamalidir
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5.3 Montaj ile ilaili genel bilgiler

1. Isi esanjorunu cevresinde yeterli boslugu olan dikey bir pozisyonda kurun
(bkz. Béliim 3.1), cihazin olasi bakim galismalari icin erisilebilir olmasi igin 6zellikle gevsek plaka oninde.

Sekil 6 b), c) ve d) lizerinde gosterilen isI esanjori kurulumu tavsiye edilmez (bu ozellikle gapraz
baglantilara sahip olmayan damgali plakalara sahip i1si esanjorleri igin gecerlidir) aksi takdirde bu durumda
degisim kat sayisini distren ve basing kayiplarini yikselten hava baloncuklari (veya zor bosaltilabilen,
yogusur olmayan baska maddeler) olusabilir.

2. Birincil ve ikincil devre baglantisi igin litfen akis semasini dikkate alin (bkz. Béliim 1.8).

3. Baglantiicin sadece uygun malzemeler kullanin. Yanlis malzeme segiminden kaynaklanan
korozyonlardan Uretici sorumlu degildir. (Yizme havuzu tarafinin baglantisi igin sadece paslanmaz
celik vida baglantilari (piring vida baglantilari degil) kullanilabilir.)

4. s esanjorundeki tim baglanti hatlari igin uygun kapatma valfleri on gortlmektedir.

5. Birincil ve ikincil devreye ilgili 0zelliklere sahip devre pompalari takiimalidir. Kullanma suyunun Uretilmesi
icin (aritma olmadan) I1si esanjortintn ¢alisma disinda Isinmamasi saglanmalidir. Bunun igin 6rnegin
pompay! durduran bir termostat ve kalinti maddelerin sirkiilasyonunu kapatan bir destek valfi takilabilir.
Geri akis durumunda birincil devreye burada 50°C sicakligin asilmamasi igin ikincil devredeki bir sonda
tarafindan kontrol edilen bir modulasyon valfi takilmalidir.

6. Asiri kirlenmis sivilarda bunlar isi esanjorine girmeden once filtreler kullaniimalidir.
7. Filtreden yalnizca devreler yeterince yikandiginda vazgegilebilir.

8. Isi esanjorunun yakinina sivilar sizdiginda odada tagsmanin olmamasi igin yeterli kapasiteye sahip
bir tahliye hatti (glvenlik doseme slizgeci) monte edilmelidir. (Bir kaldirma pompasinin gerekli olmasi
durumunda bunu pompadan ayri olarak emniyete alin)

9. Isl esanjorinin baglantilarina herhangi bir kuvvet uygulanmamalidir (boru hatlarini uygun bir sekilde
duvarlara sabitleyin).

10. Baglanti parcalari ve boru tesisatinin yapildigr malzemeler segilirken, tasarima gore hem birincil hem de
ikincil tarafta ulasilabilecek maksimum sicakliklar dikkate alinmalidir. Isi esanjort disindaki alagimlardan
veya metallerden yapilmis baglantilardan, olasi sizinti akimlarini ortadan kaldirmak icin mumktn olan her
yerde kaginilimalidr.
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Sekil 6: Montaj olanagi
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6 Kumanda
6.1 Kumanda ile ilgili guvenlik hatirlatmalari

Temel bilgiler

ONEMLI!
Uygunsuz kumandadan dolayi yaralanma tehlikesi!
Uygunsuz kumanda ciddi yaralanmalara veya maddi hasarlara neden olabilir.

Kumanday!i bu isletme talimatindaki bilgiler uyarinca gerceklestirin
Talimat okunmalidir ve anlasiimalidir.

Devre alma isleminde ve 1sI esanjoru calistinldiginda asagidaki hususlar dikkate alinmalidir:
Calisma basinci ve maksimum ve minimum sicakliklar

Maksimum ve minimum sicakliklari ve maksimum nominal basinci tip etiketinden edinebilirsiniz.
Bu degerler kesinlikle asilmamalidir/bunlarin altinda kalinmamalidir!

Ayar

Mevcut olan olasi tim ayar valflerinin dogru ayarlandigindan emin olunmalidir.
Pompanin ilk calistirmasi

Pompanin ilk galistirmasi (santriftij) her zaman valfler kapaliyken gerceklestirilmelidir.
Ardindan valfler, anormal dinamik ytklenmeleri dnlemek icin yavasca acllir.

Basing dalgalanmalari ve titresimler

Isi esanjord, pistonlu pompalar veya diger cihazlardan dolayi olusabilecek basing darbelerine veya
titresimlere maruz birakilmamalidir.

Bu belirtiler plakalarda yorulma kirilmalarina neden olabilir.
Devreye alma isleminde akis maddelerinin sizmasi
Baslatma asamasinda sivilar sizabilir.

Plakalar ve contalar ¢calisma sicakligina ulastiginda ve tum cihaz Unitesindeki basing dengelendiginde
bu sizinti durur.

Yogusur olmayan maddeler

Isi esanjoriindeki hava (veya yogusur olmayan diger maddeler) deg@isim kat sayisini disrUr ve basing
kayiplarini ytkseltir. Bu nedenle cihaz havalandiriimalidir.

Basing artisi ve sicaklik dalgalanmalari

Calistirma sirasinda basing ve sicaklik surekli olgtlmelidir. Artan basing kayiplari ve dusuk bir 1si degisimi
plakalarda kalinti olusumuna isaret eder. Bu kalintilar giderilmelidir (bkz. Béliim 7).

Calisma sirasinda sivi sizintisi
Bkz. Bolim 2.5.
Uzun sureli devre digi birakma (kis mevsiminde saklama)

Isi esanjoru uzun sureli devre disi birakildiginda bosaltiimali ve temizlenmelidir. Isi esanjoru bosaltildiktan
ve temizlendikten sonra hafifge acilmalidir ve glnes isininin contalara hasar vermesini 6nlemek igin
siyah bir plastik folyo/kumas ile kaplanmalidir (bu sadece damgali plakalar igin gegerlidir). Isi esanjorinu
tekrar devreye almadan once kapanma noktalarinin tekrardan dogru olup olmadigi kontrol edilmelidir
(bkz Béliim 3.2).
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ONEMLI!

Iki sividan birinin veya iki sivinin birden tehlikeli, zehirli veya tutusucu olmasi
durumunda I1s1 esanjoru iyi havalandirmali bir odaya kurulmalidir.

Bu tarz sivilarin kullanimi 1si esanjordntn amacina uygun kullanimina uygun
degildir.

7 Bakim

7.1 Bakim ile ilgili givenlik hatirlatmalari

Temel bilgiler

UYARI!

Uygunsuz sekilde gerceklestirilen bakim calismalarindan dolayi yaralanma
tehlikesi!

Uygunsuz bakim ciddi kisisel veya maddi hasarlara neden olabilir.
A « (Calismalara baslamadan once yeterli bir montaj boslugu saglayin.
¢ Montaj yerinde dlzene ve temizlige dikkat edin! Birbiri Uzerinde olan veya

etraftaki gevsek yapi parcalari ve aletler kaza kaynaklaridir.

* Yapi parcalari sokulduyse dogru montaja dikkat edin. Tum sabitleme
elemanlarini tekrar monte edin ve vida gekme torklarina uyun.

7.2 lsi esanjorunun kullanimi

Isi esanjortnin contalari diizenli araliklarla (yilda bir kez) kontrol edilmeli ve degistirilmelidir (yaklasik 3 yil).

Galisma degerlerinin cihaz igin belirlenen degerleri asip asmadigini dizenli olarak kontrol edin ve herhangi
bir sivinin sizmadigindan emin olun. Ozellikle cihaz soguk oldugunda ve calismadiginda.

Yiksek bir su kaybinda kapatma valflerini kapatin ve derhal teknik musteri hizmetlerini bilgilendirin.
Ayrica cihazin normal galisma modunda basing altinda olan pargalarin (gelik dibeller ve plakalar)
yuzeylerinde nem ve/veya ortam kosullarindan dolayi olusabilecek herhangi bir korozyon hasari
olusmamasina dikkat edilmelidir.

7.3 Bakim

Plakali 1si esanjoru acilirken ve monte edilirken asagidaki hususlar dikkate alinmahdir:

7.3.1 Basing yok ve dustk sicaklik

Isl esanjorunu agmadan once kazalari ve/veya yanmalari onlemek igin cihazda basing olmadigindan ve
sicakligin en az 35 °C'nin altinda oldugundan emin olun.

7.3.2 Acilmasi ve parcalara ayrilmasi

Isi esanjorl agilirken ve pargalara ayrilirken gelik diibeller dengeli bir sekilde gozdlmelidir (yani hareketli
plaka, sabit plaka ile paralel konumda kalirken kayabilir durumda olmalidir). Agikligin ug mesafesi 2 vidali
civata yardimiyla ayarlanabilir, boylelikle hareketli plaka gergevenin destegine geri itilebilir. Isi esanjorinun
bir tekne Uzerine takilmasi durumunda gevsek plaka bir sttuna sabitlenmelidir.
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ONEMLI!

Isi esanjoriine ait parcalar (plakalar, gelik diibeller vs.) ele alinmadan 6nce
uygun koruyucu eldivenler kullanilmalidir.

7.4 Plakalarin temizlenmesi

Plakalari cergceveden gikartin ve kirli veya tabaka ile kaplanmis olmalari durumunda kir gozUlene kadar
Béliim 7.7 de gosterildigi gibi bir cozucuye daldirin ve ardindan akan su altinda yikayin.

TEHLIKE!
A Asitler veya diger ¢ozuculer ile temizligi her zaman uygun bir koruyucu ekipman

(g0ozlUk, eldiven, solunum maskesi) ile gergeklestirin.

7.4.1 Manuel temizleme

Is esanjorinu agin ve plakalari birbirlerinden ayirin. Plakalarin temizligi icin yumusak bir firga ve kaliteli bir
madde kullanin.

Organik madde ile asirt kirlenme durumunda plakalar yumusatiimalidir, bunun iyi bir temizlik maddesi
katkisl ile bir haznede yapilmasi tavsiye edilir. Kesinlikle metal firgalar, zimpara kagidi, kaziyici vb.
kullanmayin. Ne plakalar ne de contalar sert temizlik gerecleri ile bir temizligi tolere eder.

Gereken durumlarda bir yuksek basinglh bir yikama makinesi kullanilabilir. Ancak bu durumda ¢ok dikkatli
olunmalidir ve herhangi bir asindirici kullaniimamalidir. Uygun koruyucu ekipman kullanin!
7.4.2 Manuel temizleme

Isi esanjorinu agin ve plakalari birbirlerinden ayirin. Plakalarin temizligi icin yumusak bir firga ve kaliteli bir
madde kullanin.

Organik madde ile asirt kirlenme durumunda plakalar yumusatiimalidir, bunun iyi bir temizlik maddesi
katkisi ile bir haznede yapilmasi tavsiye edilir. Kesinlikle metal fircalar, zimpara kagidi, kaziyici vb.
kullanmayin. Ne plakalar ne de contalar sert temizlik gerecleri ile bir temizligi tolere eder.

Gereken durumlarda bir yuksek basinglh bir yikama makinesi kullanilabilir. Ancak bu durumda ¢ok dikkatli
olunmalidir ve herhangi bir asindirici kullaniimamalidir. Uygun koruyucu ekipman kullanin!
7.4.3 Manuel temizleme

Isl esanjorinu agin ve plakalari birbirlerinden ayirin. Plakalarin temizligi icin yumusak bir firca ve kaliteli bir
madde kullanin.

Organik madde ile asiri kirlenme durumunda plakalar yumusatiimalidir, bunun iyi bir temizlik maddesi
katkisi ile bir haznede yapilmasi tavsiye edilir. Kesinlikle metal fircalar, zimpara kagidi, kaziyici vb.
kullanmayin. Ne plakalar ne de contalar sert temizlik gerecleri ile bir temizligi tolere eder.

Gereken durumlarda bir yuksek basincli bir yikama makinesi kullanilabilir. Ancak bu durumda ¢ok dikkatli
olunmalidir ve herhangi bir asindirici kullaniimamalidir. Uygun koruyucu ekipman kullanin!
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7.4.4 Temizlik maddesi

Temizlik igin kaliteli bir Urun, plakalardaki birikintileri plakalara ve contalara hasar vermeden giderebilen bir
maddedir.

Paslanmaz celik bir koruyucu film ile kaplanmistir. Bu film, paslanmaz celigin korozyona karsi
dayaniklhiliginin korunmasini sagladigi icin tahrip edilmemelidir.

7.4.5 Ozel temizlik maddesi

Yag ve gres sivilastirici bir su/yag ¢cozucu ile giderilir,

Organik maddeler ve yaglar, maksimum %3 konsantrasyon ve 85 °C'lik bir sicaklikta sodyum hidroksit
(NaOH) ile giderilir. Konsantrasyon 100 litre suda

%30 NaOH iceren 10 litreye denk gelir.

Kireg kalintilari maksimum %6 konsantrasyon ve maksimum 65 °C'lik sicaklikta nitrik asit (HNO3)
ile giderilir. Konsantrasyon 100 litrelik suda

%30 nitrik asit iceren 9,6 litreye denk gelir. Nitrik asit, paslanmaz gelikteki koruyucu filmin olusmasina
destek olur.

7.4.7 Ozel temizlik maddesi

Yag ve gres sivilastirici bir su/yag ¢ozucd ile giderilir.

Organik maddeler ve yaglar, maksimum %3 konsantrasyon ve 85 °C'lik bir sicaklikta sodyum hidroksit
(NaOH) ile giderilir. Konsantrasyon 100 litre suda

%30 NaOH iceren 10 litreye denk gelir.

Kireg kalintilari maksimum %6 konstantrasyon ve maksimum 65 °C'lik sicaklikta nitrik asit (HNO3)
ile giderilir. Konsantrasyon 100 litrelik suda

%30 nitrik asit iceren 9,6 litreye denk gelir. Nitrik asit, paslanmaz celikteki koruyucu filmin olusmasina
destek olur.

7.4.6 Temizlik kontrolu

Temizlik i¢in kaliteli bir Urtn, plakalardaki birikintileri plakalara ve contalara hasar vermeden giderebilen bir
maddedir.

Paslanmaz celik bir koruyucu film ile kaplanmistir. Bu film, paslanmaz ¢eligin korozyona karsi
dayanikliliginin korunmasini sagladigi icin tahrip edilmemelidir.

7.5 Plakalarin degistirilmesi

Plakalarin degistiriimesi ve yeni plakalarin montaji igin elektrigin kesilmesi ve ¢elik dtbellerin ¢ikartiimasi
on kosuldur. Yedek plakalar yerlestiriimeden once plakalarin degistirilecek plakalar ile ayni olup olmadigi
kontrol edilmelidir. Plaka saysinin dustrdlmesi mumkudndur ancak bunun sarti plakalarin, plaka paketi sayi
dusurdldikten sonra tekrardan ayni sag/sol semasi ile monte edilecek sekilde cift olarak sokulmesidir.
Plakalar ¢ikartildiginda 4 acgikligin hepsi acik olmalidir. Bu tarz bir sayi disurmeden sonra gerdirme derecesi
yeniden belirlenmelidir.

Plaka sayisinin dusurdlmesi cihaza ait 1s1 esanjoru alaninin gikarilan plakalara gore orantisal olarak azaldigi
anlamina gelir. Bunun disinda cihazda daha yiksek basing kayiplari meydana gelir.

27




Isi esanjori PWT 510 / PWT 710 / PWT 910 / Kumanda

7.6 Plakalarin temizlenmesi ve dedistirilmesi

Yeni contalarin ve baglanti yerlerinin temizligi ve yaglanmasi i¢in “aseton” kullanilir. Bu sirada yeni contalar
yerlestiriimeden once temizlik maddesinin tamamen buharlagsmasi gok dnemlidir.

ONEMLI!
Cozucduler tehlikelidir. Solumayin.

Uygun koruyucu ekipman kullanin!

7.6.1 Deqgistirilmesi

Contalarin kurallara uygun bir sekilde degistiriimesiicin su adimlar gerceklestirin:
Contalari (yapistiriimamistir) baglanti yerlerinden gikartin.
Plaka kenarlarini temizleyin.

Yeni contalari yerlestirin. Bu islemin zor olmasi durumunda kiguk bir 1spatula yardimiyla bukdlen
plaka kenari hafifce kaldirlabilir.

Kabartmali ve damgali plakalarda conta degisimi tamamen sorunsuz bir sekilde gergeklestirilir.

7.7 Montaj ve birlestirme

Bu islem 6zel donanimlar (tork anahtari vb.) olmadan ve “kapanma noktalarl” dikkate alinmadan
gerceklestirilebilir. Plakanin 6zel yapi tarzi contalarin yasina ve isi esanjorinin maruz kaldigi termal
ylUklenmelere bagli olarak kapanma noktasinin (F) farkli olmasina misaade eder. Bu olgliniin misaade
edilen tolerans arali§i teknik veriler tablosunda belirtilmistir.

Plakalar ve contalar montaj oncesinde dikkatlice kontrol edilmelidir. Plakalar temiz olmalidir ve contalar
yag veya diger maddeler ile kirlenmis olmamalidir. Contalardaki kum veya baska grantl taneleri contalarda
sizinti yerlerine veya hasarlara neden olabilir. Damgali plakalarda contalar her zaman is1 esanjortinin ucuna
dogru olmalidir. Contalarin degistirilmis olmasi veya isi esanjorinin henuz yeni teslim edilmesi durumunda
cihazin sayfa 3'teki tabloda belirtilen minimum mesafe ile monte edilip edilmedigi kontrol edilmelidir.

Birlestirme sirasinda sabit plakanin ve gevsek plakanin paralel olmasina dikkat edilmelidir. Bu nedenle iki
plaka arasindaki mesafenin iki tarafta yukaridan ve asagidan olgilmesi tavsiye edilir.

Sikarken asag@idaki hususlar dikkate alinmalidir (bkz. Sekil 7):
Somunlari asagidaki siralamayla sikin:
PWT 510 1) 1-6-3-4  PWT910 1) 1-10-5-6

2) 2-5 2) 2-9-4-7
3) 3/8
Islemler istenen kapanma noktasina ulasilana kadar tekrarlarin.

UYARI!

Cok fazla sikilmasi contalara hasar verir ve celik dibellerin kirllmasina neden
olabilir. Bu, ciddi bir yaralanma potansiyeli barindirir.

Sikarken gergi cubuklari 6ntinde durmayin.

A
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Sekil 7: Temizlik tablosu

TEMIiZLiK MADDESI
SuU

(OO
3
4
> 0, . )
"O220):

KIRLENME

Hafif kirlenme

10

11

12

TABAKA OLUSUMU

yok

SODYUM HIDROKSIT %3 (NaOH)

Sert organik maddeler

Organik maddeler

NiTRIK ASIT %6 (HNO3)

Organik olmayan sert maddeler

Organik olmayan maddeler

SULFAMID ASIT %6 (H3NO3S)

Organik olmayan maddeler

Organik olmayan sert maddeler

7.8 Sizintilarin kontrol edilmesi
Cihazda olasi sizintilar asagidaki sekilde tespit edilebilir:

Alt baglanti borularindan birini ¢ikartin ve ardindan karsi tarafa basing uygulayin. Basing

dengelendikten sonra agik baglantidan herhangi bir sivi sizmamalidir. Sivi sizmaya devam ederse
bir veya birden fazla plakada sizinti s6z konusudur.
Bu durumda plaka paketinin sokulmesi ve her plakanin ayri ayri kontrol edilmesi gerekir.

Isi esanjorinu parcalara ayirin ve tim plakalari kurulayin, ardindan isi esanjortinu tekrar birlestirin
ve sivinin tam tasima gucu ile sirkule etmesini saglayin.
Diger devrede sivi ve basin¢ olmaz. Birka¢ dakika sonra sirkulasyonu durdurun ve 1s1 esanjorunu
onceden kurulan tarafa sivi sicramamast icin dikkatlice agin. Plakalari dikkatlice kontrol ederek kuru
plakalardaki islak yerler tespit edilebilir. Hasarli plakalarin bolgeleri tespit edildikten sonra niifuz
eden bir sivi ile kontrol edilmelidirler.

Isl esanjorinu pargalara ayirin ve tUm plakalari test sivisi yardimiyla kontrol edin.
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7.9 DOnustirme
Plakall 1si esanjoru istendigi gibi gelistirilebilen ve kiculttlebilen moddler ve boylelikle esnek bir cihazdir.
Baska bir ifadeyle plaka sayisi arttirilarak veya dusurUlerek cihaz kapasitesi degistirilebilir.

BEHNCKE GmbH, size tavsiye vermeye ve plakali 1si esanjortnin tadilati icin DGR 2014/68/EU’ya uygun
Olgller sunmaya hazirdir.

Bu amag¢ dogrultusunda gug etiketinde belirtilen Grdn numarasinin ve istediginiz degisikligi bildirmeniz
yeterlidir.

BEHNCKE GmbH, tadilat icin gerekli cihaz parcalari ile birlikte bu uyarlamanin nasil gercgeklestirilecegine
dair ayrintili bir agiklama da teslim eder. Her degisiklik, donusturdlen veya yenilenen isi esanjorune yonelik
en yeni durumun takip edilebilmesi igcin BEHNCKE GmbH tarafindan arsivlenir.

7.10 Yedek parcalar
Yedek pargalariicin siparis formunda i1s1 esanjorunin cihaz tipi ve Urtin numarasi belirtilmelidir
(glic etiketindeki bilgiler). Yanls teslimatlari dnlemek icin asagidaki hususlar dikkate alinmalidir:

Damgali plaka ile ilgili siparislerde mutlaka isi esanjortinuin dogru tip numarasi belirtilmelidir
Komple bir conta seti siparisinde tGrdn numarasinin belirtilmesi yeterlidir.

MUnferit bir conta siparisinde, contadaki ilgili bilgiden edinebilen eksiksiz Grin numarasi gereklidir.

7.11 Is1 esanjorinun parcalara ayrilmasi ve sdkiulmesi

Isi esanjord pargalara ayrilirken ve sokulurken olustugu malzemelerin sokulmesi igin gegerli dizenlemelere
uyulmalidir (paslanmaz cgelik, sentetik kauguk ve alasimsiz gelik).

ONEMLI!

Isi esanjori uzun sire devre disi birakildiginda asagidaki hususlar dikkate
alinmalidir:

Devrelerde su olmasi durumunda valfleri kapatin ve isI esanjortndg,
contalarin erkenden eskimemesi igin dolu birakin.

Devrelerde proses sivilarinin olmasi durumunda 1s1 esanjorindn
bosaltiimasi ve temizlenmesi ve ardindan dengeli bir sekilde
gerdirilmesi tavsiye edilir.

ONEMLI!

Isi esanjorinun normal calisma sirasinda ornegin aniden devre disi
birakilmasi gibi ani sicaklik dalgalanmalarina maruz kalmasi durumunda
(0zellikle sicaktan soguda) cihaz gegici olarak su damlatabilir. Ancak bu,
normal ¢alisma sicakliklari tekrar saglandiginda normalde durur.

30



Isi esanjort PWT 510 / PWT 710/ PWT 910 / Hata arama

8 Hataarama

Hata

Isi degisimi yok

Nedeni

Kapatma valfleri kapali

Cozumi

Valfleri agin

Pompalar bagl degil

Pompalari baglayin

Pompa bagl ancak donmuyor

Pompa carkini ¢ozin

Filtre tikali

Filtreyi temizleyin

Isi ayari arizali veya dogru kalibre
edilmedi

Isi ayarini onarin veya dogru
ayara getirin

Yetersiz 1si degisimi

Iki devrede hava baloncuklari

Devreleri havalandirin

Iki devrede kir birikintileri ve
tabaka olusumlar

Isl esanjordnu pargalara ayirin ve
plakalar temizleyin

Birincil devrenin sicakligi program
degerlerinden daha dusuk

Birincil devrenin sicakligini veya
plaka sayisini yukseltin

Birincil devredeki tasima miktari
program degerinden daha dustk

Uygun pompa takin

Kars! akis yok

Borulari 1si esanjorune bir kez
daha dogru bir sekilde baglayin

YUksek basing kayiplari

Tabaka olusumu ve/veya tikanma

Isi esanjorinl sokun ve plakalari
temizleyin

Ikincil devrenin gikisinda diisik
sicaklik

ikincil devrenin tasima miktari
program degerinden yuksek

Ikincil devrenin giris valfi kisiliyor

Sizinti (genel olarak)

Conta Uzerinde ve altinda kireg ve
kir birikintisi

Her turlU kir ve kireg belirtisini
derinlemesine temizleyin

Conta bozuk veya asinmis

Contayi degistirin

Misaade edilenden
yUksek maksimum basing
(bkz. veri etiketi)

Basinci belirtilen degere dusurun

Isl esanjorinin kapanma noktasi
muhtemelen belirtilenden daha
ylksek (bkz. Béliim 3.2)

Plaka paketini belirtilen minimum
degere gore kapatin

DIKKAT: Kapatma isleminde once
ISl esanjoru artik basing altinda
olmamalidir

Sizinti (6zellikle soguk durumda)

Isi esanjordnin kapanma noktasi
muhtemelen belirtilenden daha
ylksek (bkz. B6liim 3.2)

Plaka paketini belirtilen kapatma
noktalarina gore kapatin

(bkz. Béliim 3.2)

DIKKAT: Kapatma isleminde once
ISl esanjoru artik basing altinda
olmamalidir

Sikga meydana gelen tabaka
olusumu (kullanma suyu
Uretiminde)

Isi esanjoru surekli sicaklik
durumunda, orn. kalorifer sistemi
veya surekli calisan baglanti

ile sirali baglanti. Spontane
sirktlasyon soz konusu olabilir

Isi esanjordnu dogru bir sekilde
takin, soguk kalmasina dikkat
edin, ancak bu gerekli degilse
48 °C'yi asmamasina dikkate
edin; uygun destek valfleri takin
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Isi esanjori PWT 510 / PWT 710/ PWT 910 / Hata arama

Nedeni

Kazan termostati yeterince Kazanda kesintisiz bir sirkiilasyon
hassas degil. Birincil sicaklik olmasina dikkat edin

sabit degil
Contalar asinmis veya plakalarda | Contalari ve/veya plakalari
pas ve/veya delik degistirin
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Isi esanjorti PWT 510 / PWT 710/ PWT 910 / EG Uygunluk Beyani

9 EG Uygunluk Beyani

EG Uygunluk Beyani

EG direktiferi uyarinca

Urin: Plakali 1sI esanjori
Uretici: BEHNCKE® GmbH
Tip: PWT 510
PWT 710
PWT 910
Tip etiketi no.:
Uretim yili:
isletme maddesi: Sivi (su/su)
Maks. calisma basinci: 6 bar
Kontrol basinci: 8,58 bar

Bu uygunluk beyani belirtilen AT direktiferi uyarinca gelistirilmis, tasarlanmis ve Uretilmistir.
Ureten sirket:

BEHNCKE® GmbH
Friedrich-Bergius-Strafl3e 19
D-85662 Hohenbrunn

+49 (0)81 / 02 98 488-0

e Basincli cihaz direktif 2014/68/EU
e DINENISO 13732-1:2008-12 — Temas edilebilir ylizeylerin sicakliklari
e Almanca dilinde orijinal isletme talimati mevcut

Lutfen ylzme havuzlarinda elektrik tesisati ile ilgili DIN VDE 07100 Kisim 702'yi dikkate alin.

,/‘4/ =
/ /f//
Hohenbrunn 01.04.2025 C. Ebert, YoOnetici 7V ¢

Yer Tarih Adi/imzalayan ve imza
Imzalayan ile ilgili bilgiler
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B Immer eine Idee voraus. VBEHNCGKWQE

BEHNCKE® GmbH

Bayern:
Friedrich-Bergius-Stralie 19
D-85662 Hohenbrunn

+49 (0)81 / 02 98 488-0

Sachsen-Anhalt:
Stotterlinger Stral3e 36 a
D-38835 Buhne

+49 (0)39421 / 796-0

info@behncke.com
www.behncke.com




